


SWATY FEJLODESENEK ATTEKINTESE

A Swaty koszoriikorong gyarat Franz Swaty vegyész alapitotta 1879-ben, igy a vallalat Eurdpa legrégibb koszoriiszerszam
gyartoi kozé tartozik.

Kezdetben a termelés asvanyi kotésti csiszolokorongok gyartasara szolgald szabadalmaztatott eljarason alapult, amelyet 1958-
ban t6bb modern termelési program valtott fel. Az ipar ndvekvo igényeinek kielégitése céljabol 1929 végén megkezd6dott a
keramia kotésti koszortikorongok gyartasa.

A miigyantakotésti koszoriikorong gyartas, amely jelenleg a legerdsebb gyartasi vonal, 1946-ban indult.
1963-ban erdsito iivegszovet alkalmazasaval tobb fajta miigyanta kotésii koszoriikorong keriilt kifejlesztésre, nagy, 80-100 m/s
keriileti sebességre foleg darabold és tisztitokdszoriilésre.

Ugyanebben az évben fejlesztették ki a SWATY FIBER flexibilis tisztitotarcsa gyartasat is.

A hetvenes évek folyaman uj, novelt keriileti sebességeken alkalmazhato specialis termék keriilt kifejlesztésre:

- melegen sajtolt nagytomorségii cirkonkorundbol késziilt korongok acélmiivekben alkalmazott automata gépekhez;

- hidegen sajtolt mligyantakdtésti 63 m/s kertileti sebességhez hasznalatos tisztitokorongok;

- kiilonleges koszoriilési feladatokhoz tervezett 50 és 60 m/s keriileti sebességgel alkalmazandd, kerdmiai kotést
koszortikorongok.

1978-ban megkezdddott a fémkaotésti gyémantszerszadmok (gyémant korfiirészek és furdkoronak) gyartasa.

Az 1984-ben kezdddott miigyantakdtésti gyémant és CBN koszoriiszerszamok gyartasa (DIABON program). A kilencvenes
években a Swaty bevezette az iivegmegmunkal6 fémkotésti gyémantszerszamok valamint a kerdmiai kotésti bornitrid szer-
szamok gyartasat.

Az 1j tipust koszortiszerszamok fejlesztése folytatodik.
Jelenleg a SWATY o6tvenezer kiilonb6zo koszoriiszerszamot gyart €s értékesit minden kontinensen, tobb mint negyven orszag-
ban.

1992-ben a SWATY részvénytarsasagga alakult at.

1997-ben megszerezte a koszoriiszerszamok fejlesztésére, gyartasara és forgalmazasara kidolgozott ISO 9001 szerinti
Mindségiranyitasi Rendszer tanusitvanyat.

A 2000-es évben a Swaty megszerezte az ISO 14001-es tanusitvanyt és ezzel teljesitette a kdrnyezetvédelmi szabvany
kovetelményeit.

2002-ben a Swaty Slovenia az OSA (Organization for the Safety of Abrasives) tagja lett.
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Slovenia «Zagreb

Triestés
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ALAPVETO INFORMACIOK KOSZORUKORONGOKROL

A TERMELESI PROGRAM ATTEKINTESE

A sok évi tapasztalatoknak és a mindségi illetve hatékony koszoriilésre irdnyuld kutatdsoknak koszonhetéen médunkban all
igyfeleinknek minden iparag sziikségleteit kielégitd, csicsmindségii koszortiszerszamokat kinalni minden ipari célra, iigy mint
acélipar, ontodék, gépipar, szerszamipar, hajogyartas, jarmiigyartas, fémszerkezetek gyartasa, vasiti sinek telepitése, karban-
tartasa, iiveggyartas, épitdipar, kézetmegmunkalas, mezdgazdasag, borgyartas, élelmiszeripar, kézmiipar, hobbyilizemek és
egyéb tevékenységek.

A termelési program a kovetkezoket foglalja magaban:

ELEKTROKORUND ES SZILICTUMKARBID
KOSZORUKORONGOK

Szabvanyos ¢s nagy keriileti forgacsolosebességekhez, tipusonként és méretekben az ISO és a DIN szabvanyok szerint

elkészitett vagy kivansagra, nem-szabvanyos alakt és méreti:

- 1,5 mm-t61 300 (mm szélességli keramiai kotésti kdszortikorongok és 0,8 mm-t6l 300 mm szélességti miigyantakotésti koron-
gok, melynek atmérdje 3 mm-t6l 1250 mme-ig terjedhet;

- 3 STAR FLEX nagy sebességekre alkalmas miigyantakotésii tivegszoveterdsitésii koszorli és darabolokorongok 1000 mm-
es atméradig;

- nagysebességii flexibilis, fiberkorongok gombolyt feliiletek megmunkalasara, 115 mm-t6l 180 mm atmérdig;

- lamellas koszoriikorongok gombolyt feliiletek megmunkalasara 115mm-t6l 230 mm atmérdig;

- szarra szerelt lamellas korongok 30 mm-t6l 80 mm atmérdig;

- kiilonboz6 alakt €s méretii csiszoloszegmensek;

- honoléidomok;

- kézi fenéidomok;

- kiilonleges termékek.

SZUPERKEMENY KOSZORUSZERSZAMOK- GYEMANT
ES KOBOS BORNITRID

- DIABON termelési programban késziilt gyémant és kobos bornitrid anyagli miigyantakotési koszoriiszerszamok precizids
koszoriilésre;

A szerszamok gyartasa a FEPA szabvanyok minden tipusat feldleli, maximum 500 mm-es atméroig.

- fémkotési farokoronak 20-t6l 500 mm-es atmérdig és gyémantkorfiirészek 250-t61 1600 mm atmérdig épitdipari és kdfaragoi-
pari felhasznalasra;

- fémkotést gyémant koszoriikorongok megmunkalasra, 4 mm-tél 250 mm-es atmérdig;

- keramiai kotésti kobos bornitrid kdszoriiszerszamok 4 mm-t6l 100 mm atmérdig, foként nagy keménységili és szivos mag-
asan edzett acélok valamint Ni és Co szuperdtvozetek furatkdszoriilésére.

*Nagyobb szélességli koszoriikorongok két vagy tobb darabbdl dsszeallitott vagy ragasztott formaban kaphatok.



A JELOLESRENDSZER

Egy koszoriiszerszam teljes meghatarozasdhoz a kovetkezo adatok sziikségesek:

a koszorikorong alakja (nem szabvanyos alakoknal rajz sziikséges);

méretek milliméterekben;

anyag megnevezese;

forgacsolosebesség vagy az orsé forgasi sebessége;

a koszoriikorong eldallitasara vonatkozo minden kiilon kovetelmény (megengedett sulyeltérés stb.).

A koszortszerszam kijeldlése a kovetkezo elemek alapjan torténik:

a koszoriiszemcse fajtaja és tipusa

a szemcsefinomsag és szemcsekombinacid
kotéskeménység

szerkezet

kotdanyag

belso kotéanyagjel.

Keménységi fokozatok
Nagyon D.,E Kozepes LM Nagyon T,U
lagy FG N,O kemény \AY%
A koszoriiszemcese
tipusa
Lagy H,I Kemény PQ Kilondsen XY
JK R,S kemény Z

I 35T4

Szemcsenagysag/kombinacié*

Belso kotéanyagjel

Durva Kozepes Finom |Nagyon finom

8 30 70 240
10 36 80 280 Szerkezet/porozitas* Kotés
12 46 90 320
14 54 100 360 . .
400 1 art V Kerdmia
2 A
3
4 B Miigyanta
5
6
A,3A  Normal korund 7
7A  Félnemes korund 8 Uvegszévettel
2A  Fehér nemeskorund 9 BF B g B
4A  Rozsaszin nemeskorund 10 erositett mugyanta
6A  Rubin korund 11
8A  Monokristalyos korund 12 v
52A  Kevert korund A +2A 13
GA  Zsugoritott keramiai
korund 14
ZA, XA, WA Cirkénium korund .
C  Zdld sziliciumkarbid Nyitott

9C

Fekete sziliciumkarbid

*Belso jelolés




MEGNEVEZES

A koszoriiszerszam koszorliszemesékbdl, kétdanyagbdl és porusokbol épiil fel. A kdszoriiszemesék vagdélekként mitkodnek,
amelyeket a kotbanyag szilard egységbe foglal.

A KOSZORUSZEMCSE
A koszorliszerszamgyartasi alap-programunkban tobbfajta korundot és sziliciumkarbidot hasznalunk.

Korundok

Tobb tipust korundot hasznalunk:

- Normalkorund (3A, A)

- Félnemes korund (7A, 52A)

- Fehér nemeskorund (2A)

- Rozsaszin nemeskorund (4A)

- Rubin korund (6A)

- Monokristalyos korund (8A)

- Zsugoritott keramiai korund (GA)
- Cirkon korund (ZA, XA, WA).

A korundtipusok felhasznalési teriilete:

A koszorliszemcse A koOszorillend6 anyag tipusa Az anyag mechanikai tulajdonsagai
tipusai Huzdszilardsag
Normalkorund Gyengén 6tvozott 300-500 N/mm?

Huzoszilardsag 500 N/mm?-nél kisebb

Félnemes korund Altalanos célu koszoriilés ) ) )
60 HRc alatti keménység
Erdésen 6tvozott acél 500 N/mm? feletti huzoszilardsag
Nemeskorund s D
precizids koszoriilés 62 HRc feletti keménység

A kiilonleges cirkonkorund szemcse kémiai, hd és mechanikai hatasoknak ellenall, és a legnehezebb koriilmények kdzott
alkalmazand6 melegen és hidegen sajtolt kdszorliszerszamok készitésére hasznaljak.

A GA —trendkiviili forgacsoloképesség €s hosszu élettartam jellemzi.

Sziliciumkarbid

Két tipusa hasznalt: - A zold sziliciumkarbid ( C ) rendkiviil kemény anyag (9.5 a Mohs féle keménységi skalan). A nagy
vagoképessége miatt keményfémek, sziirke ontvény, gumi, szinesfémek, keramia, tiveg, megmunkalasara alkalmas.
- A fekete sziliciumkarbid (9C) kevésbé rideg, mint a zold. Keményfémek kivételével, az dsszes fent felsorolt anyag
koszoriilésére alkalmas.



A SZEMCSNAGYSAG

A szemcsék méretét az ISO 8486-0s szabvany szerinti szamozassal jeldljik.

Nemzeti szemcsefinomsagi szabvanyok 6sszehasonlitasa
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A KOSZORUSZERSZAMOK KOTESKEMENYSEGE

20+

A koszorliszerszamok kotéskeménysége aranyos azzal a kotés erdsséggel amellyel az egyes szemesék a kdtéanyaghoz kap-

csolddnak ¢és a kovetkezd tényezoktdl fiigg:
- akotéanyag mennyisége és tipusa
- aszerkezet
- akoOszoriiszemcese fajtaja
- akoszorliszerszam gyartasi eljarasa.
A keménységet keménységi fokozatok jeldlik, a jelolésre az abc nagy betiii szolgalnak (D — Z-ig).

A KOSZORUSZERSZAMOK SZERKEZETE

A koszorliszerszamok szerkezetét 0 —t6l 18 —ig terjedd szamokkal jelzik, a koszoriiszemesék kdzotti viszonylagos tavolsagtol

g fiiggben.



KOTOANYAG

Keramiai kotés

A keramiai kotés f6 komponensei az agyag, kaolin, foldpat, frittek és mas dsszetevok. A keramiai kotésti korongok égetése
folyaman a komponensek részben megolvadnak keverednek és zsugorodnak. A komponensek reakcidba is 1épnek egymadssal
¢s htilés kozben iliveg vagy porcelanhoz hasonlo allapotuva valtoznak. A keramiai kotés torékeny, nem elasztikus és megle-
hetdsen alaktart. Utésre, nagy megterhelésre és hémérsékletvaltozasra érzékeny. 0° C feletti hémérsékleten nedvességre és
csapadék hatasara nem érzékeny.

Miigyanta kotés

A miigyantakotés f6 komponensei fenol-formaldehid gyantak és kiilonbozo aktiv ill. inaktiv t6ltdanyagok. A hokezelés utan
a fenol- formaldehid gyantak kemény, oldhatatlan allapotaakka valnak. A toltéanyagok szabdlyozzak a kdtdanyag néhany a
keménységet befolyasold technoldgiai és forgacsolo tulajdonsagat. A miigyantakotés kevésbé torékeny, egy kissé elasztikus-
abb és kevésbé alaktarto, mint a keramiai kotések. A miigyanta kotés kevésbé tlitésérzékeny és a hémérsékletingadozas kevés-
bé hat r4, mint a keramiai kotésre, de a nedvesség és alkalikus hiitbanyagok hatdsara érzékeny.

Erdsitett miigyanta kotés
Ez a miligyanta kotés és a szovetbetét (altalaban tivegszovet) kombinacidja. Az ily moédon megerdsitett kotés noveli a termék
szilardsagat és igy novelt keriileti sebesség ¢s terhelés esetén is alkalmazhato.

GA korunddal késziilt keramiakotésti koszoriikorongok.



A koszorikorongok alakjainak jelzései

(ISO 525)

ALAKIEL ALAK MEGNEVEZES MEGENGEDETT FORGACSOLO SEBESSEGEK
Méretek KOTES | FORGACSOLO SEBESSEG*1 | MEGENGEDETT
MEGENGEDETT ALAKJEL MERETEK
H=<0,67D
D Sima
. koszortikorong
i —
1.. > ! DxTxH \% 40 m/s T> 0,02 D*2
Y B 50 m/s IFK, 1VS | T>0,02D
BF 80 m/s 1A T >4 mm
- Gytr( alaka W<0,17D
Y l koszoriikorong
2.. : v 32m/s
: DxT-W B 40 m/s
D Egyoldalt kupos H<0,67D
> : koszoriikorong
<& ; =
3.. = v 40 m/s
|- H_| B 50 m/s
J D/IxT/UxH-V..
‘ D Kétoldalt kiipos H=0,67D
v : koszoriikorong
4.. . | ] "
H \Y% 40 m/s
J ‘ D/JxT/UxH-V.. B 50 m/s -
BF 80 m/s 4A
Egyoldalt mélyitett H=<0,67D
E koszortikorong E=0,5T
u'l | s \% 40 m/s
S.. @fb [ - B 50 m/s -
: DxTxH-PxE. BF 80 m/s 5A
H Az 5G alak 0,5T>E=0,3T
korlatozasa
V 35m/s B 45 m/s
w (P)
v Hengeres 03T>E=02T
6.. < | fazékalaka
‘ koszortikorong v 32 m/s
g J_L DxTxH-W. B 40 m/s
D , .
= Kétoldalt mélyitett
w [‘—" koszortikorong H=0,67D
7.. | ] I ; I \% 40 m/s E=0,5D
wl p I—(
: ' ' B 50 m/s
o H DxTxH-PxF/G

*1 Megrendelés esetén a forgacsolosebességet fel kell tlintetni.

*2 D=250mm H=<0,67D T>0,01D
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ALAKJEL ALAK MEGNEVEZES MEGENGEDETT FORGACSOLO SEBESSEGEK
Méretek KOTES | FORGACSOLOSEBESSEG*! | MBEGENGEDETT
MEGENGEDETT ~ ALAKJEL MERETEK
D
o \ ®) W Kétoldalas
v A l fazékalaku k.k H <0,67D
9. - ‘ K % 32 mfs
N - DxTxH-W.F.G. B 40 m/s 0,4T>E=0.2T
: : ’ Kupos fazékalakt
11.. c \ ; i koszorlikorong 03T>E=0.2T
. T v 32 m/s
| D/JxTxH-W.E.K. B 40 m/s
S 2 — A Homor(
12.. e ; x>/ F] élezékorong
‘ ] DA XT/UxH- \Y 32 m/s E=05T
: W.E.K.V. B 40 m/s
« Homoru élezékorong
N legobmbdlyitett éllel
13.. : 7
. A\ 32m/s E=0,5T
H } DA XT/UxH-
; E.. V. (K..) B 40 m/s
74,?: \ | Csapos korong
: anyaval
15.. ‘ "
LT ' v 32 m/s
1 ‘ Dx T/T1 x
l‘)@ Menetes anya - R.. B 40 m/s
Csapos korong
anyaval
16..
v 32 m/s
DxTx
Menetes anya - R.. /R1 B 40 m/s
J
‘ Csapos korong
! anyaval
i . \% 32m/s
17.. :
i - D/J x T x Menetes anya B 40 m/s
T a 17R alakra a
DA lekerekitést megadni R..
> ; Csapos ’korong
: anyaval
18.. ; D x T x Menetes anya \Y% 32 m/s
K : B 40 m/s
N a 18R alakra a
D lekerekitést megadni R..

11
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ALAKIEL ALAK MEGNEVEZES MEGENGEDETT FORGACSOLO SEBESSEGEK
Méretek KOTES | FORGACSOLO SEBESSEG*1 | MEGENGEDEIT
MEGENGEDETT ~ ALAKJEL MERETEK
Csapos korong
anyaval
19.. D x T x Menetes anya Vv 32 m/s
; a 19R alakra a B 40 m/s
D IN\__Navoi lekerekitést megadni R..
D
w, K Egyoldalt konnyitett
{1 ‘ koszoriikorong
20.. | & i
o » 1 " D/K x T/N x H v 40 m/s H = 0,67D
u B 50 m/s E=0,5T
D
W, K Kétoldalt konnyitett
| ‘ koszoriikorong
21.. | ==
D [ [ i D/K x T/N x H v 40 m/s H=0,67D
z H § 5
" B 50 m/s E=0,5T
D
Wi ‘ K ‘ Egyolda}t konnyitett,
2 N — masoldalt
22.. ol p R F] mélyitett v 40 m/s H=<0,67D
) koszorlikorong
. D/K x T/N x H-Px F B 50 m/s E=0,5T
D
W, P ‘ Egyoldalt konnyitett
] és mélyitett
23.. | FT— e koszoriikorong
i ‘ v 40 m/s H < 0,67D
H DxT/NxH-PxF B 50 m/s E=0,5T
Egyoldalt konnyitett
W, és kétoldalt
24.. |+ 5 mélyitett k.k.
m < - A\ 40 m/s H<0,67D
1 I 1
© H DxT/NxH-PxF/G B 50 m/s E=0,5T
D
— e Kétoldalt konnyitett,
S i. egyoldalt
25.. d - mélyitett k.k.
A\ 40 m/s H<0,67D
H D/KxT/NxH-PxF B 50 m/s E=0,5T
K
D
w, = | Kétoldalt konnyitett,
- : T kétoldalt
26.. m ; H mélyitett k k.
© " g A% 40 m/s H=<0,67D
K DxT/Nx H-PxF/G B 50 m/s E=0,5T




ALAKJEL

ALAK

MEGNEVEZES
Méretek

MEGENGEDETT FORGACSOLO SEBESSEGEK

KOTES

FORGACSOL( SEBESSEG *1
MEGENGEDETT ~ ALAKJEL

MEGENGEDETT
MERETEK

27..

Siillyesztett agy
tisztitokorong

DxUxH

BF

80 m/s

D =230 mm

4mm< U < 10 mm|

28..

Siillyesztett agy
koszorutanyér

DxUxH

BF

80 m/s

D =230 mm

4mm< U < 10 mm|

29..

Félflexibilis
koszorikorong

DxUxH

BF

80 m/s

D =230 mm

U =0,02D

30..

Flexibilis
koszorikorong
(fibertarcsa)

DxH

BF

80 m/s

D =230 mm

31..

Koszorliszegmens

BxCxL
B/AxCxL
BxCxL-R..
B/AxCxL-R..

35..

Oldalfeliileten
mukodo sima k.k

DxTxH

32 m/s

40 m/s

H=0,67D

36..

e a—

Oldalfeliileten
mukodo sima
k.k anyaval

D x T x H - n/Menetes anya
n = anyak szama

32m/s

40 m/s

H=0,67D

37..

Gylird alaka
koszorikorong
anyaval

D x T - W - n/Menetes anya
n = anyak szdma

32m/s

40 m/s

W<0,17D

13



ALAKJEL ALAK MEGNEVEZES MEGENGEDETT FORGACSOLO SEBESSEGEK
Meretck KOTES | FORGACSOLO SEBESSEG*1 | MEGENGEDETT
MEGENGEDETT ~ ALAKJEL MERETEK
JD Koszorikorong
egyoldalt erdsitett H=0,67D
38.. ,l A jl agyrésszel
> : S I—I \% 40 m/s
‘H D/Ix T/U xH B 50 m/s
D
J Koszorikorong
39 ‘ J kétoldalt erdsitett H=<0,67D
. g { agyrésszel
>I:J | /T % 40 m/s
H D/J x T/U x H B 50 m/s
Sima
‘ o darabolokorong D>230mm Hs0,33D
’ = T =< 0,02D vagy
41.. " [ B 50 m/s D <230mm H=0,33D)
H DxTxH T <4mm
BF 80 m/s
Stillyesztett agyt
l -1 ‘ > daraboldkorong D>230mm H=0,33D)
42.. > o[~ U =< 0,02D vagy
z Bl DxUxH BF 80 m/s D <230mm H <0,33D]
‘LULJH—! T <4mm
”:l C— l:‘:' Csapos korongok
52 3mm =< D < 80mm
.- d= < |:| (@) =]
D x T - Csap \Y% 40 m/s
/= O0= |::I B 50 m/s
T Honol6 idomok
54.. HER s l
@ Q BxCxL
! - |
90 1O O /) Kézi fendidomok
BxCxL
u u
L & ——
Q@
¥ 23 W
R=T/8 R=T/8 R=T/8 R=07T R=T U=T3
U=T/4 U=T/4 R=03T R=05T U_Ti3 UcoiT

*1 Megrendelés esetén a forgacsolosebességet fel kell tiintetni.

14



KOSZORUSZERSZAMOK SZABVANYOS MERETEI
mm-ben és inch-ben

1. Szabvéanyos 4tmérék D

mm inch mm inch
* 3 1/8 * 230
* 4 5/32 * 250
* 5 3/16 254 10
* 6 1/4 * 300
* 8 5/16 305 12
* 10 3/8 * 350
* 13 1/2 356 14
* 16 5/8 * 400
* 20 3/4 406 16
* 25 1 * 450
30 13/16 457 18
* 32 11/4 * 500
* 40 112 508 20
* 50 * 600
51 2 610 24
* 63 2172 650
75 660 26
76 3 700
* 80 710 28
82 31/4 * 750
* 100 762 30
102 4 * 800
* 115 4172 813 32
* 125 * 900
127 5 914 36
* 150 * 1000
152 6 1016 40
* 175 * 1060
178 7 1067 42
* 180 1100
* 200 1118 44
203 8 * 1250
* 225

*ISO DIN 603-1-t61 603-12-ig
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2. Szabvanyos szélességek - T

mm inch mm inch
* 0,5 38 1172
* 0,6 40
* 0,8 50
1 51 2
* 1,2 3/64 * 63
* 1,6 1/16 64 21/2
* 2 5/64 76 3
* 2,5 3/32 * 80
3 1/8 * 100
* 32 * 102 4
35 9/64 * 125
4 5/32 127 5
5 3/16 150
6 152 6
6.4 1/4 160
7 200
* 8 5/16 203 8
9,5 3/8 * 250
* 10 ok 254 10
12,7 1/2 300
13 305 12
16 5/8 315
20 400
21 13/16 406 16
25 1 * 500
32 11/4 508
** 254 ¢és a nagyobb szélességli koszorikorongok két vagy tobb korong Osszerakasaval késziilnek.
3. Szabvéanyos furatok - H
mm inch mm inch
* 1,6 1/16 40
* 2,5 3/32 50,8 2
* 4 5/32 (51)
* 6 * 60
6,4 1/4 (76)
* 8 * 76,2 3
9,5 3/8 * 80
* 10 * 100
12,7 1/2 * 127 5
* 13 * 152,4 6
15,9 5/8 * 160
* 16 (203)
19,1 3/4 * 203,2 8
20 * 250
22,2 7/8 254 10
25 * 304,8 12
254 1 (305)
31,8 11/4 400
* 32 508 20
38,1 1172

*ISO DIN 603-1-t61 603-12-ig




RENDELES ESETEN SZUKSEGES ADATOK:

- akoszoriszerszam alakja
- méretek mm-ben
- megnevezes
* koszoriliszemcse
* szemcsenagysag
* kotéskeménység
* szerkezet
* kotés
- Megmunkalasi paraméterek
- A koszoriikorong iizemi sebessége vagy az orso forgdsi sebessége
- A koszortigép tipusa €s gyartdja
- A munkadarab leirasa és hdkezelési allapota, a megkovetelt feliileti finomsag. Ha lehetséges, kérjiik, mellékelje a korabban
sikeresen hasznalt kdszortikorong jelzését tartalmazé cimkét.

Megrendelési minta:

Termékkod D x T x H
| 1
| 1 | | 14192 | l250 x 25 x 25 L A60/3M6V20 L 40 m/s
Alak Szdm A korong méretei Jelolés Uzemi keriileti
(mm) sebesség

Amennyiben mar vasarolt termékeinkbdl és tudja a termék kodjat, elegendo ezt a kddot feltlintetni a megrendelésben.
* Nem-szabvanyos tipusok esetében, kérjiik, mellékeljék a kdszoriiszerszam rajzat.
A koszoriilés folyamata

A koszoriilés tobb tényez6tol fiigg. Optimalis feltételek mellett a koszoriilés hatékonysaga magas, a kivant méretpontossag és
feliileti mindség elérhetd.

A koszorilés folyamatat befolyasolo tényezok:

o Koszoriilési feltételek: * A munkadarab:
- akorong kertileti sebessége - jellemzdi
- a munkadarab keriileti sebessége - méretek ¢s az alak.
- Eldtolas sebessége
- Fogasmélység
o A koszoriigép * A koszoriszerszam
- a gép tipusa, a konstrukcidja - Alakja és mérete
¢s stabilitasa, - jellemzdi.

flexibilitas, vibraciok stb.
- a munkadarab befogasara
szolgald szerszam pontossaga,

- profilirozo6 berendezés * A hitéfolyadék
- tipusa és Osszetétele

- allapota.

A kivalasztasi utmutaté csak altalanos jellegii mivel a koszoriilési folyamat specifikus a fent felsorolt tényez6k minden egyes
kombinaciojanak esetében. Kovetkezésképpen ugyanazzal a tulajdonsagokkal bir6 kdszoriiszerszdm mas teljesitményt nytjt
mas feltételek kozott.
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DURVA KOSZORULES ES DARABOLAS
Durva koszoriilés €s tisztitas lengOkoszorikon és allvanyos
koszoriigépeken

o
L

alakjelt koszoriikorongok

>
feliilettisztitasra
Alak: 1, 1FK, 1A, 1AO
Finom szemcséjli kozpont
Alak 1 1FK  er6sit6 karikaval
1-DxTxH
1FK-DxTxH
_ D | 1 [+] -l
Szabvanymeéretek:
D max = 600 mm
T max = 80 mm i
H max =305 mm acélkarika
Alak 1A 1A0
1A-DxTxH 1AO-DxTxH

Ezeket ontvények, kovacsolt darabok valamint darabolt, hegesztett anyagok lengékaros és allvanyos kdszorligépen valo
tisztitasara hasznaljak. A koszoriilés kézi el6tolast. A nagy koszoriilési teljesitmény a kdvetelmény, mig a felilleti minéség
masodlagos jelentdségli. Az lizemi keriileti sebesség 50, 63 vagy 80 m/s lehet.

Allvanyos koszoriigépeken valé koszoriiléskor valamivel lagyabb korongokat alkalmaznak a leng8gépeken alkalmazottaknal.

Mig 50 m/s koszoriilési sebességig az 1 alakl korongok, addig durva koszoriilésnél (36-os szemcsenagysagig) az 1 AO alaka
korongok a hasznalatosak. A 63 m/s koszoriilési sebességnél hasznalt kdszoriikorongok finomszemcséjii belsé gytiriivel van-
nak ellatva, ami nagyobb szilardsagot biztosit (1 FK alak). A 80 m/s kdszoriilési sebességhez a korongok szoveterdsitéssel
késziilnek, (1A alak), amelyek jelolése 52A16-24M-P6BF05.

Alkalmazas Ajanlatok 50m/s-hoz 63m/s-hoz
Koszori- Szemcse-  Kotés
szemcse nagysag  keménység Szerkezet Koéteés Kétés
Szinesfémek 9C 16-24 O-P 4 B04 BO5
Acélontvény 52A,3A 14-24 O-R 3-4 B04 B69
Er6sen 6tvozott acél 52A,7A 16-24 O-R 4 B04 BO5
Sziirkedntvény 53C 14-24 O-R 3-4 B68 B69
Gombgrafitos 6ntvény 52A 14-24 N-M 4 B04 BO5
Temperdntvény
« temperalas el6tt 53C,9C 16-24 O-R 3-4 B68 B69
« temperalas utan 52A 16-24 N 4 B04 BO5
Megrendelési minta: 1 500x60x127 53C 12/3 R4 B68, 50 m/s

IFK  450x52x150 27ZA 16/3 Q4B18, 50 m/s vagy 63 m/s
19



NAGYNYOMASU TISZTITO KOSZORULES
Melegen sajtolt korongok Melegen sajtolt, nagy tomorsegi
koszoriikorongok max. 80 m/s koszoriilési sebesseghez.

i D -l

erdsitd acélkarika
Alak: 1VS

Jelolés:

1VS DxTxH

Ezeket a korongokat automata koszortigépeken (példaul: Centro-Maskin, Schliitter, Sket stb.) valo alkalmazasra tervezték és
idealisak acélbugak, ontecsek €s lemezek tisztitasara (acélmiivekben, kovacsmithelyekben és 6ntodékben). A melegen sajtolt
korongokat hatékony anyaglevalasztasuk és kiilondsen hossza élettartamuk jellemez. A Swaty melegen sajtolt korongok a biz-
tonsagra vonatkozoan 80 m/s sebességig rendelkeznek a DSA 2873 biztonsagi bizonylattal. Ez a szabvany megfelel a német
VBG-UVV49 eldirasainak és 6sszhangban van a FEPA biztonsagi szabalyokkal.

A koszorikorongok a kovetkezd méretekben (mm) késziilnek, a furatokra vonatkozoan kiilonleges tlirések érvényesek:

610 x 76 x 203,2 mm 80 m/s-hoz a furattiirés 00
+0,26
610 x 76 x 304,8 mm 63 m/s-hoz a furattirés : 8’22

A korongokat kiilonleges korundbol (példaul, cirkon korund) illetve kiilonleges korundok keverékébdl gyartjak. A megfeleld
termék kivalasztasa céljabol ajanljuk kérje ki technikusaink tanacsat.

Megrendelési minta: 1VS  610x76x203,2 XA8ZB80, 80 m/s

SWATY
| 096E
NABZ1B380

A al

~

DSA 2877

2506 RPM § 80 M/S

GIOX7GX203,2

Koszoriikorongok acélmiivek és ontddék részére: 1, 1VS, 15, 11P, 17R és 18R alakok.
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KOSZORULES KEZI KOSZORUGEPEKEN

Mindkét oldalan kiapos
koszoriikorongok, védo-
berendezés nélkiil.

Koszorulés mindkét

oldalon kapos
készérﬁkofonggal Jel6lés: alak, méretek:
) 4KA Dx T/U x H
Alak 4KA iivegszovet erdsités
Bezeichnung der nichtgenormten
Abmessungen:
4KA D/J x T/U x H
4KA
Alkalmazas Ajanlat
Koszorliszemese | Szemcsefinomsag | Kotés keménység Szerkezet Kotés
Szinesfémek
50 m/s-hoz 9C 24-36 N-Q 4-5 B
63 m/s-hoz 9C 24-36 N-Q 6-8 BF
Acél és acélontvény
50 m/s-hoz 3A 20-36 N-Q 4-5 B
63 m/s-hoz 3A, 52A 20-36 N-Q 6-8 BF
Erésen 6tvozott acél
50 m/s-hoz 52A 24-36 N-Q 4-5 B
63 m/s-hoz 52A 24-36 N-Q 6-8 BF
Korrézi6 és savalld
acél
50 m/s-hoz 52A 24-36 N-Q 4-5 B
63 m/s-hoz 52A 24-36 N-Q 6-8 BF
Sziirke ontvény, kéregontvény
50 m/s-hoz 9C 24-36 N-Q 4-5 B
63 m/s-hoz 9C 24-36 N-Q 6-8 BF
. o . Jelolés:
| 1A DxTxH
Koszoriilés tivegszovet
o veE 1A
Erdsitésti korongokkal
Alak 1A, 1AM H
ivegszovet erdsités V=80 m/s keriileti sebességhez
| D |
Jelolés:
l. 1AM D x T x anya
] e
menet
Alkalmazas Ajanlat
Koszoriiszemese | Szemcsefinomsag | Kotés keménység Szerkezet Kotés
Altalanos céla 3A,52A,7A 24-36 N-S 6-8 BF
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1A alaku szovetersitésii sima kdszorlikorongok kézi koszoriigépeken max. 80 m/s keriileti
sebességre.

Mérettablazat (mm):

D T H

50 4 6 8 10 6 9.5 10 13

65 4 6 8 10 6 9.5 10 13

75 4 6 8 10 6 9,5 10 13

80 4 6 8 10 6 9,5 10 13 20
100 10 16 20 25 13 20

125 20 25 16 20 25
150 20 25 32 16 20

175 20 25 32 16 20

200 20 25 32 20 25
225 20 25 32 20 22,2

Megrendelési minta:
1A 125x25x25mm 3A 16/1N4BF, 80 m/s

.r- 2 48

S 2P

GRINDING
SCHRUPPECHEIR

JEKLO
EELIK

STEEL
STAHL

22 Sypveterdsitésti tisztito korongok Alak 1A és 27.
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CSAPOS KORONGOK MENETES ANYAKKAL

Alkalmazas Jelolés

Acél 3A24/3Q4B
Beépitett menetes anyakkal ellatott csapos Cf: — 13Q
korongok dntvények és kovacsolt darabok tisztitasara Sziirkentvény >2C24/3Q4B
illetve durvabb tisztitasi miiveletek elvégzésére alka- Szinesfémek 9C16/6P2V

| k. .
masa Az alakok és méretek jelzése:

) Form D x T x menet
A csapos korongok kézi kdszoriilésre hasznalatosak. A

maximalis keriileti sebesség a miigyanta kotésii csapos Megrendelési minta:

korongoknal 50 m/s, mig keramiakdtéssi korongoknal 16 — 32x50xM10

32 m/s.
Kiilon kérésre a beépitett anyak metrikus helyett
Whitworth menetekkel is elkészithetdk:
3-10, 5/87-11, 'A7-12, 3% —16.

Az alakok és méretek mm-es tablazata:

Alak Alakrajz D T Menet L T1 ] R R1
40 63 M10, M12 20 40 32
15 - 40 80 M12, M10 25 48 38
50 100 | MI12,M16 25 65 51
32 50 M10 16 6 118
40 63 M12 20 10 190
16 50 80 M12 20 10 190
63 80 M16 25 10 165
80 100 M16 30 16 150
32 50 M10 16 10
63
17 40 63 M12 20 10
80
50 100 M12 20 13
i 100
17R 63 125 M16 30 16
EL—E‘ 80 25 20
80 100 M16 30
40 16
32 50 M10
63 20
18 40 16
50
40 63 M12 20
80 25
50 20
50 80 M12 25
18R 100 30
B 63 80 M16 25
80 80 25
= 32 63 M10 16 10
19 40 63 MI12 16 10
| 80
50 100 M12 25 13
1 80
19R 63 100 M16 25 16
80 25
, 80 100 30 20 23




Koszoriiles csaposkorongokkal

A csapos korongokat kiilonféle
szerszdmok gyartasara vala-
mint dntvények és kovacsolt
darabok tisztitasara hasznaljak.
A megengedett keriileti sebes-
ség csapos korongok esetében
a mérettdl, a csapos korong
alakjatol, a csaptol és a fel-
szerelés modjatol fligg.

Az altalunk gyartott csapos
korongok valasztéka igen nagy.
Kaphatok az ISO szabvany
szerinti A, B és W tipusok, a
Swaty alapprogram alakjai és
nem szabvanyos alakok is.

Kivalasztasi atmutato:

52GAR készlet

AZ 52GAR készlet 30
darab csapos korongbol all

Csaposkorongkészlet

52GA1 készlet

Az 52 GARI készlet
10 darab csapos korongbdl all

Alkalmazas Korongatmérd
< 8mm 8-20 mm > 20 mm
Altald éla h alat 4A100/409V 4A60/4P6V 4A46/4PSV
alanos célu hasznala 4A36/4P5V
Sorjazas 4A120/3T9V 4A80/3TTV 4A60/3S6V
Tisztitokorongok
» Kovacsolt darabok 52A60/306B 52A36/304B
52A46/305B
52A60/3R6V 52A36/3R5V
« Ontvények C60/3R6V
C24/3R3V C46/3R4V
Specidlis acélok 2A60/3P6V 2A46/3P5V

A tablazatban felsoroltak kézi koszorilésre vonatkoznak.




A FEPA és ISO szabvanyok ajanlasainak figyelembevételével kidolgozott belsé szabvanyaink szerint a csapos korongok az
52-es szammal és az alakot jel616 betiivel vannak jel6lve.

Alak: 52
A A1l B c D1 E E1 E2 F F1
F2 G G1 G2 I " J J1 K K1
L M N o R s T T
Jelblés: 52A-DxT-SxL
| Szabad csaphosszlisag
Csapatmérd
Korongszélesség
Korongatmérd
S| Korongtipus
Alak
Megrendelési minta: 52A 30x30-6x40 4A 36/405V40, 40 m/s
Csaptipusok
A Al B D E F G

Megrendeléskor nem sziikséges a csaptipust feltiintetni (a technikusaink elvégzik a megfeleld csap kivalasztasat).
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ALAK ES MERETVALASZTEK

T

52A-6x6-3x30
52A-10x6-6x40
52A-10x10-3x30
52A-12x6-6x40/3
52A-12x6-3x30
52A-13x6-3x30
52A-13x6-6x40
52A-13x10-6x40

52A-13x10-M4x10

52A-13x10-3x30
52A-13x13-3x40
52A-13x13-3x30

52A-14x10-M4x12

52A-16x8-6x40

52A-16x13-6x40
52A-20x10-6x40
52A-20x12-3x30
52A-20x12-6x40
52A-20x13-6x40
52A-20x20-6x40
52A-25x10-6x40
52A-25x13-6x40
52A-25x25-6x40
52A-30x30-6x40
52A-32x10-6x40
52A-32x13-6x40
52A-32x16-6x40
52A-32x20-6x40
52A-32x25-6x40
52A-32x32-6x40
52A-40x10-6x40
52A-40x13-6x40
52A-40x20-6x40
52A-40x25-6x40
52A-40x40-6x40
52A-50x12-6x40
52A-50x25-6x40

-

52A1-6x3-3x30

52A1-10x2-3x30
52A1-10x2-6x40
52A1-12x3-3x30
52A1-12x3-6x40
52A1-13x3-3x30
52A1-13x3-6x40
52A1-15x3-3x30
52A1-15x3-6x40
52A1-16x4-3x30
52A1-16x4-6x40
52A1-20x3-6x40
52A1-20x4-3x30
52A1-20x4-6x40
52A1-20x5-3x30
52A1-20x5-6x40
52A1-20x6-6x40
52A1-25x6-6x40
52A1-32x6-6x40
52A1-32x8-6x40
52A1-40x6-6x40

52B-3x5-3x30
52B-3x5-6x40
52B-3x6-6x40
52B-3x6-3x30

52A

52A1

52B

52B-3x9-3x30
52B-3x13-3x30
52B-4x6-3x30
52B-4x8-6x40
52B-4x8-3x30
52B-5x6-3x30
52B-5x10-3x30
52B-5x10-6x40
52B-5x10-3x30
52B-5x13-3x30
52B-6x10-3x30
52B-6x12-6x40
52B-6x12-3x30
52B-6x20-6x40
52B-6x20-3x30
52B-8x95-M3x9
52B-8x10-6x40
52B-8x10-3x30
52B-8x13-M3x95
52B-8x13-6x40
52B-8x13-3x30
52B-8x15-6x40
52B-8x15-3x30
52B-8x16-6x40
52B-8x16-3x30
52B-8x20-6x40
52B-8x20-3x30
52B-10x12-6x40
52B-10x12-3x30
52B-10x13-3x30
52B-10x13-6x40
52B-10x20-6x40
52B-10x25-6x40
52B-10x30-6x40
52B-10x32-6x30
52B-12x16-6x40
52B-12x16-3x30
52B-12x20-6x40
52B-12x20-3x30
52B-12x25-6x40
52B-13x20-6x40
52B-13x25-6x40
52B-13x40-6x40
52B-13x50-6x40
52B-16x20-6x40
52B-16x25-6x40
52B-16x32-6x40
52B-16x40-6x40
52B-16x50-6x40
52B-20x25-6x40
52B-20x40-6x40
52B-20x50-6x40
52B-25x32-6x40
52B-25x40-6x40
52B-25x50-6x40
52B-32x40-6x40
52B-32x50-6x40

52C-3x6-6x40
52C-3x6-3x30
52C-5x10-6x40
52C-6x10-3x30
52C-6x20-3x30
52C-6x20-6x40
52C-8x16-6x40
52C-8x16-3x30
52C-12x20-6x40
52C-12x20-3x30
52C-13x13-3x30
52C-13x13-6x40
52C-20x16-6x40

52C

52C-20x25x6-40
52C-25x25-6x40
52C-32x51-6x40
52C-38x38-6x40

52D-10x10-6x40
52D-10x10-3x30
52D-12x12-6x40
52D-12x12-3x30
52D-16x16-3x30
52D-16x16-6x40
52D-20x20-6x40
52D-25x25-6x40
52D-25x70-6x40
52D-30x40-6x40
52D-32x32-6x40
52D-32x51-6x40

52D

52 D1

52D1-6x10-3x30

52D1-20x29-6x40
52D1-30x30-6x40
52D1-32x32-6x40

8

52E-3x5-3x30
52E-3x5-6x40
52E-3x6-3x3
52E-5x10-6x40
52E-5x10-3x30
52E-8x15-6x40
52E-8x15-3x30
52E-8x16-6x40
52E-8x16-3x30
52E-10x20-6x40
52E-10x20-3x30
52E-12x20-6x40
52E-12x20-3x30
52E-20x32-6x40

52E1-5x8-3x30

52E1-13x20-6x40
53E1-13x20-3x30
52E1-18x32-6x40
52E1-22x50-6x40
52E1-22x70-6x40

52E3-6x8-3x30
52E2-20x25-6x40

W

52F-20x17-6x40
52F-25x16-6x40
52F-25x21-6x40
52F-32x26-6x40

52E

52 El

52E2

52F

52F-32x25-6x40
52F-40x33-6x40

52F2-20x5-3x30

52G-20x25-6x40
52G-20x63-6x40
52G-25x32-6x40
52G-32x40-6x40

52G1-3x6-3x30
52G1-3x9-3x30
52G1-6x6-3x30
52G1-13x16-6x40
52G1-13x16-3x30
52G1-25x32-6x40

52G2-25x10-6x40
52G2-38x10-6x40

52H-3x30
52H-3-6x40
52H-5-3x30
52H-5-6x40
52H-8-3x30
52H-8-6x40
52H-10-3x30
52H-12-3x30
52H-12-6x40
52H-13-3x30
52H-13-6x40
52H-15-6x40
52H-16-6x40
52H-20-6x40
52H-25-6x40
52H-30-6x40
52H-32-6x40

521-6x13-6x40

521-6x13-3x30

521-12x20-6x40
521-12x25-6x40
521-18x22-6x40
521-20x20-6x40
521-32x32-6x40

5211-8x16-3x30

52F2

52G

52G1

52G2

52H

521

5211

52J1-3x3-3x30
52J1-6x6-3x30
52J1-8x10-3x30
52J1-25x13-6x40

¢

52K-20x29-6x40

?

52K 1-11x20-6x40
52K1-11x20-3x30

<

52L-13x3-3x30
52L-32x6-6x40
52L-40x10-6x40

52M-6x5-3x30
52M-13x10-6x40
52M-13x10-3x30
52M-20x8-3x30

¢

52N-20x25-6x40

520-6x6-3x30
520-6x10-3x30
530-10x13-3x30
520-11x18-6x40
520-17x18-3x30
520-20x25-6x40

52P-20x3-3x30

52R-6x8-6x40
52R-6x8-3x30
52R-6x13-6x40
52R-6x13-3x30
52R-8x10-6x40
52R-8x10-3x30
52R-10x10-3x30
52R-10x10-6x40
52R-10x13-3x30
52R-10x13-6x40
52R-13x13-3x30
52R-13x13-6x40
52R-20x20-6x40
52R-25x25-6x40

52J1

52K

52K1

52L

52M

52N

520

52P

52R
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KOSZORULES HORDOZHATO SAROKKOSZORUGEPEN

SIMA DARABOLOKORONGOK

Alak: 41B

Mérethatarok:

D: 76 - 230 mm

T:2 -3 mm

H: 10, 16 und 22,2 mm

Alak és méret jelolése:

41BDxTxH

Uvegszovethaloval erdsitett siilyesztett agyti darabolokorongok
41B kézi sarokkoszoriigéppel torténd vagasra alkalmasak. A ter-
mékek megfelelnek az Europai szabvanynak (EN 1241B).

Felhasznal4s Acél Ké Inox Aluminium Ontbttvas
Kereskedelmi
jelolés A30S1BF C30P3BF 4A30N6BF A30R5BF A30P5BF
Meret Termék kéd
76x3x10 41B 1669
100x2,5x16 41B 147 41B 149 41B 999
100x3x16 41B 812 41B 1663
115x2,5x22,2 41B 122 41B 531 41B 612 41B 763 41B 799
115x3x22,2 41B 513 41B 529 41B 94 41B 933 41B 823
125x2,5x22,2 41B 100 41B 547 41B 1625 41B 1812 41B 800
125x3x22,2 41B 537 41B 538 41B 259 41B 1854 41B 824
150x2,5x22,2 41B 769 41B 1701
150x3x22,2 41B 528 41B 562 41B 260 41B 262
180x2,5x22,2 41B 32 41B 1626 41B 867
180x3x22,2 41B 507 41B 509 41B 112 41B 936 41B 97
230x2,5x22,2 41B 25 41B 1560 41B 1806 41B 1610
230x3x22,2 41B 508 41B 510 41B 207 41B 1851 41B 113

A darabolokorongok Szintén elérhetéek T=2 mm vastagsagban is.

Ezek jelolése A36T2BF.
Csomagolas: 25 db.

27
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SULLYESZTETT AGYU DARABOLOKORONGOK

Alak: 42

* K K
FLEX

Meérethatarok:

D: 100 — 230 mm
U:2,5- 3,2mm
H: 16 und 22,2 mm

Alak és méretek jelolése:

42 DxUxH

Uvegszovethaloval erésitett siilyesztett agyti darabolokorongok 42
kézi sarokkoszoriigéppel torténd vagasra alkalmasak. A termékek
megfelelnek az Europai szabvanynak (EN 1241B).

Felhasznalas Acél Ké Inox Aluminium Ontdttvas
Kereskedelmi
jelolés A30S1BF C30P3BF 4A30N6BF A30R5BF A30P5BF
Meret Termék kéd
100x2,5x16 42 20 42276 42 328 42 241
115x2,5x22.,2 42 128 42 149 42 50 42 03
115x3x22,2 42123 42 125 42 64 42271 42 58
125x2,5x22,2 4213 42 150 42 201 42 197
125x3x22,2 42 124 42 126 42 68 42 388 42 119
150x2,5x22,2 42 296
150x3x22,2 42 148 42 49 42 230 42 165
180x2,5x22,2 42 246 42 306 42 365
180x3x22,2 42 130 42 134 42 185 42 245 42 127
230x2,5x22,2 42247 42 248 42 198
230x3x22,2 42 133 42 135 42 186 42 391 42 208

A darabolokorongok késziilhetnek még U=3,2 mm.
Csomagolas: 25 db.




SULLYESZTETT AGYU TISZTITOKORONGOK

Alak: 27

Mérethatarok:

D: 100 - 230 mm
U:4-10 mm

H: 16 und 22,2 mm

Jelolés:
27DxUxH

Uvegszdvethaloval erdsitett siilyesztettagyli csiszoldkorongok
sarokkoszoriivel torténd csiszolasra alkalmasak 80 m/s lizemi
sebességen. A munkadarab és a csiszolokorong kozotti idealis
munkaszdg 20-30 kozott van. A termék megfelel az EN 12413
Europai szabvanynak.

Felhaszn4las Acél K8 Inox Aluminium Ontbttvas

Kereskedelmi
jelolés A30S1BF C30P3BF 4A30N6BF A30R5BF A30P5BF
Meret Termék kod
mm

100x4x16 27274 27584 27296

100x6x16 27252 2752 27 535 27 632 27 659
115x4x22,2 27273 27116 27 64 27 347

115x6x22,2 27 246 27294 27324 2771 27 660
115x8x22,2 27328 27 396 27380

125x4x22,2 2716 27336 27 66 27 348

125x6x22,2 27277 27 82 27 67 27 149 27 661
125x8x22,2 27303 27 255

150x4x22,2 27 119 27322 27 345 27 349 27 506
150x6x22,2 27266 27 241 27208 27350 27 662
150x8x22,2 27 117 27397 27 537

180x4x22,2 27 295 2721 27 62 27351 27 663
180x6x22,2 27253 27123 27325 2759 27 383
180x7x22,2 27268 27191 27423 27409 27 698
180x8x22,2 27 248 2791 27 63 27 17 27453
180x10x22,2 27272 27398 27 676
230x4x22,2 2777 27399 27 346 27352 27 664
230x6x22,2 27254 2725 27 332 27256 27 665
230x7x22,2 27408 27190 27 424 27 638 27 588
230x8x22,2 27 249 27108 2770 2772 27 304
230x10x22,2 27 83 27 400 27 446

A koszortikorongok U=6,4 mm (1/4”) vagy 7 mm-es méretben is késziilnek (mas termékkaod). 29
Csomagolas: 25 darab kartononként.
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KOSZORULES BESAJTOLT FEMTANYERRAL
ELLATOTT KUPOS FAZEKALAKU KORONGOKKAL
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Kupos fazékalaka
koszoriikorong felfogotarcsaval

Jelolés:
11P DxTxH

Nem szabvanyos tipus jelolése:
11P D/IxTxH-W../K..

Kupos fazékalaku kdszoriikorong
felfogotarcsaval és menetes anyaval

Jelolés:
11MP DxT-menetesanya

Nem szabvanyos tipus jelolése:
11MP D/JxT-menet.-W../E../K..

Meérettablazat:
D T H
(mm) (mm) (mm)
110 55 22
130 55 22
100 50 MENET
125 50 MENET
150 50 MENET
Alak: 11P
Alak: 11MP

Kupos fazékalaku Alak: 11M
koszoriikorong menetes anyaval
Jelolés:
11M DxT-menetsanya
Nem szabvanyos tipus jelolése:
11M D/JxT-menet.-W../E../K.
Alkalmazas Koszoriilés fajtaja Ajanlat
Durva A16PB
Kozepes A36PB
Acél ) A600B
Finom ASOOB
Nagyon finom A120LB
Durva C16PB
Kozepes C36PB
Ké ) C600B
Finom CSONB
Nagyon finom C120LB
Megrendelési minta: 11P 110x55x22,2 A36PB, 50 m/s

11P 110x55x22,2 C16PB, 50 m/s
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FIBERTARCSAK

e e

Alak:
30A

Jelolés:

30A DxH

| ’ Kor
— P alak(
D furattal

Alak:
30B

Jelolés:

30B DxH

Keresztiranyt

hornyos
furattal

A fibertarcsak gombdlyt feliiletek megmunkalasara alkalmas specialis termékek. Sarokkdszoriigépeken 80 m/s kertileti
sebességgel alkalmazhatok.

Acél és bronz finom tisztitasara szolgalo fibertarcsak normal korundbdl (A) késziilnek (rozsda és lakkeltavolitas), szinesfémek
¢és nemfémek megmunkalasa esetén sziliciumkarbidbol (C) késziilnek.

Szabvanyos
Meérettablazat: Szemcseméretek:

(mm) | (mm) | vakeszoriléshez, tisztitishoz 16, 24

115 222

125 22,2 A 1 -

150 %) altalanos célu felhasznalashoz 24, 36, 60
180 22,2

- finom csiszolashoz 80,100, 120, (150).

Megrendelési minta: 30B 180x22,2 A36, 80 m/s 31
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SWATY-RONDEX FELFLEXIBILIS KOSZORUKORONGOK

H
Alak: 29 v >
Jelolés: D
29 DxUxH
Méretek Koszoriilés fajtaja Acélhoz K6hoz
(mm)
115x3x22,2 Durva A 24 RBF C 24 RBF
. A 36 RBF C 36 RBF
125x3x22,2 Kozepes A 60 RBF C 60 RBF
180x3,5x22,2 Finom A 100 RBF C 100 RB

A SWATY-RONDEX korongok sarokkdszo-
rigépen max. 80 m/s lizemi keriileti sebességig
hasznalatosak.

Alkalmazas:

- sik és gombolyl fémfeliiletek kdszoriilésére,
mint példaul: tartalyok, acélszerkezetek, turbi-
nak, tartalyok, jarmtikarosszériak;

- ko6 és miiké megmunkaléasara;

- ¢épitbiparban.

A koszoriilés kis ho és zajhatassal torténik.

A Swaty-Rondex koszorikorongokat csak ta-
masztotanyérral egylitt lehet hasznalni.

Csomagolas: 25 darab kartononként (kérésre 50
darab is).

Megrendelési példa:
29 180x3,5x22,2 A24,80 m/s




LAMELLAS CSAPOS KORONGOK

Alak: 52LA

A lamellas csiszoloszerszamok az anyagok széles valasztékanal gyors és egyszerli csis-
zolasra szolgal. Ezek lemezei j6 mindségli csiszolopapirbdl késziilnek és ezért konnyen
idomulnak akar a legbonyolultabb alakokhoz is.

Az A40-t6]1 A 120 szemcsenagysagu normal korundbol késziilt lamellas csiszoloszer-
szamok felhasznalasa a kovetkezo:

A ZA 40-t81 ZA 120 szemcsenagysagu cirkonkorund lamellas csiszoloszerszamok
igényesebb anyagok csiszolasara és polirozasara szolgalnak pl.:

A hajlékony csiszoloszerszamok
a kovetkez6 atmérdvel és szélességgel Korongétméré | Korongszélesség
készlilnek. (mm) (mm)

. Lo . s 30 15, 20, 25
Minden csiszoldszerszam 6 mm atmérdji 40 15.20.25. 30
és 40 mm hosszusagu csappal késziil. 30 15.20.25. 30. 40

60 20, 25, 30, 40
Megrendelés: 5S2LA 60 x40 ZAS80,30 m/s 30 20. 25, 30, 40

gyengén 6tvozott acélok
szinesfémek és nemvas 6tvozetek
fa

mianyagok.

erdsen 6tvozott acél
szivos szinesfémek és 6tvozetek
korrozi6allo, hokezelt, h6allo acélok

SULLYESZTETT AGYU LAMELLAS KORONGOK

Alak: 29LA, 27LA

Ezek a korongok 80 m/s iizemi keriileti sebességre alkalmazhatok. Az EN 13743 szabvanynak megfelelden késziil.
Alkalmazas:

Alkalmazasi teriiletek: Meérettablazat (mm):

hegesztési varratok durva és finomkdszoriilése
¢lek csiszolasa és sorjazas

festékrétegek eltavolitasa

Ontottvasak tisztitdsa

feliiletkikészités

polirozas.

aluminium, és lagy fémek ~ 115x22,2
acél 125x22.,2

milanyag, fa 180x22,2

Otvozott acél
szines fémek

3 STARS korongok cirkon korundboél és 40, 60, 80 és 120-as szemcsenagysaggal késziilnek.
Megrendelési példa: 115x22 ZA40, 80 m/s
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DARABOLAS LENGOKAROS- ES ALLVANYOS KOSZORUGEPEN

|4
Daraboldkorongok: Mérettabliza:
Alak: 41B, 41CD, 41CD2, 41C2D2 D T H
(mm) (mm) (mm)
| i e 300 28 3 35 4 222 254 32
> | i 350 3 35 4 254 32 40
400 4 45 32 40
Jelolés: 450 4 45 32 40
41BxDxTxH 500 5 6 40
Megrendelési példa 600 6 7 ®) 40 60 80
41B 300x3,5x25.4  A30 S1 BF acélra 18000% 180 5 80 }88 2
41B 300x3,5x32 C30 P 3BF kére .
41C 350x3x25,4 7A 36/1 L10BF83 chop saw gépre
41C2 500x6x400 7A 24/2 J10BF83 magasan 6tvozott acélra
41C2D2K  813x9,5x100  S2WA20/9R9BF nagy acél munkadarabok vagasara
Felhasznalasi mod szerinti gyartastartomany:
Koszoriigép és koszoriilés modja Max. lizemi keriileti Atméré
sebesség (m/s)
Lengdkaros kdszorigépek és mas kézbol
vald koszoriilésre szolgald gépek 80 300-500
Allvanyos és mobil koszoriigépeken,
kézi és gépi eldtolassal 100 300-800
A termékek az Europai biztonsagi szabvanynak EN 12413 megfeleléen gyartodnak.
Ajanlasok:
Felhasznélés: Jelblés Méret Alak
D (mm)
Szérkezeti acél A30S1BF 300-350 41B,41C
A24S1BF 400-500 41CD, 41B
Vasuti sinek S3WA24BF 300-350 41PRB
Ko, tégla, azbeszt C30P3BF 300-500 41B
Beton, granit, aszfalt C30S4BF 300-350 41B
Aluminium ¢és szinesfémek A24P5BF 400-600 41B
Rozsdamentes acél 4A30N6BF 300-350 41B

Kiilonleges igények kielégetisére zirkon korundbdl is késziilnek termékek. A darabolokorongok felhasznalasuktol fiiggden
késziilhetnek egy vagy tobb livegszovethalo erdsitéssel.




VEKONY DARABOLOKORONGOK 80 m/s-ra

Alak: 41B

L

Mérethatarok:

D: 65 -230 mm
T:1,0-1,9 mm

H: 10, 16 und 22,2 mm

Jelolés:
41BDxTxH

Vékony darabolokorongok allvanyos koszordgépeken vagy
sarokkoszoriigépeken alkalmazhatnak kézi vagy gépi, vagasra 80 m/s
lizemi keriileti sebességnél a termékek megfelelnek az EN 12413 és
biztonsagi szabvanynak. Termékeink két mindségben késziilnek.

1 for3
Felhasznalas 1 for2 Kod Inox/Aluminium Kaod
Meéret Acél/Tnox Ontottvas

65x1x10 A60SBF 41 B 1376

65x1,5x10 A60SBF 41 B 878

76x1x10 A60SBF 41 B 151

76x1,6x10 A46SBF 41 B 1169

100x1x16 A60SBF 41 B 1502 A60QBF 41 B 850
100x1,6x16 A46SBF 41 B 1180 A46QBF 41 B 1246
115x1x22,2 A60SBF 41 B 757 A60QBF 41 B 1238
115x1,6x22,2 A46SBF 41 B 334 A46QBF 41 B 1497
115x1,9x22,2 A36TBF 41 B 1571 A36QBF 41 B 759

125x1x22,2 A60SBF 41 B 1288 A60QBF 41B 1513
125x1,6x22,2 A46SBF 41 B 882 A46QBF 41 B 1498
125x1,9x22,2 A36TBF 41 B 1572 A36QBF 41 B 761
150x1,6x22,2 A46SBF 41 B 1258 A46QBF 41B 1316
150x1,9x22,2 A36TBF 41 B 1573 A36QBF 41 B 1574
180x1,6x22,2 A46SBF 41 B 1549 A46QBF 41 B 696
180x1,9x22,2 A36TBF 41 B 1484 A60QBF 41 B 901
230x1,9x22,2 A36TBF 41 B 1599 A36QBF 41 B 963

Keramia lapokra és kore:

115x1,6x22,2 mindség C 46 TBF, kdd 41B-1906

Csomagolas: 50 db.

35
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VEKONY EROSITES NELKULI DARABOLOKORONGOK KOSZORUKORONGOK

Alak: 41
L D I

N Jelolés:
41DxTxH

Az er6sités nélkiili sima darabolokorongok allvanyos darabologépeken valod kézi daraboléshoz hasznalatosak 50 m/s, 63 m/s
¢s 80 m/s max. lizemi keriileti sebességekhez. Metallografiai metszetek eldallitasara, nemfém munkadarabokhoz és specialis
darabolasi feladatokhoz alkalmazhatok.

Meérettablazat (mm):

D T H
(mm) (mm) (mm)

50 10

65 10 13

75 0.8-3.0 10 13

80 10 13

100 20 16

115 20 16

125 1.0-3.0 13 16 20 222 25 32
150 T 13 16 20 22,2 25 30 32
175 13 16 20 22,2 25 30 32
200 13 16 20 222 25 30 32

A kereskedelmi jelolés univerzalis acélhoz és ontottvashoz: A6OPB
Megrendelési példa:
41 150x1,5x20 AG60PB, 50 m/s

Ontottvasra

Csomagolas: 25 darab kartononként.

9 7113PM
ZALA /72KO0ZT
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PRECIZIOS KOSZORULES

KULSO PALASTKOSZORULES

D
D P
[T
SN o
H o H
Alak:
1 5 7
Ajénlésok:
Alkalmazas Koszoriiszemese Szemcsefinomsag — Kotés keménység  Szerkezet Kotés
edzetlen acél 52A.A 54-60 K-L 8 A%
<55 HRc 2A, 4A
Edzett acél 55-62 HRc 4A, 6A 60-80 J-L 8 v
62-64 HRc 6A, 8A
Szerszamacél, erésen 6tvozott SA 60-80 J-K 8 \%
. J-L 7
Rozsdamentes acél 9C, C 54-60 \%
J-K 8
Gyorsacél 58A, 4A 60-80 K-L 8 v
Kromozott anyag 4A 60-80 J-K 7-8 v
simitokoszoriilés 2A 100-120 K 9 B
polirozas 9C 500 I-J 12-16 B
Szinesfémek
cimesiemes 9C, C 36-60 K 5-7 v
(lagy bronz, aluminium,)
Keménybronz 52A,4A 46-60 K-L 7 \Y
Sziirkeontottvas 9C, 52A 46-60 J-K 6-7 A%
Miianyagok 9C, C 36-60 H-J 9-11 v
C
Keményfémek 8A 60-100 H-K 7-8 v
Gyémant
Porcelan 9C 60-80 J 7 \'%
Lagy rozsdamentes acél 2A, 52A 46-60 K-L 6-8 \Y




Meérettablazat palastkoszoriilésre alkalmas koszortikorongokhoz

D T H

(mm) (mm) (mm)

75 6-100 10 20 32

80 6-100 13 16 20 32

100 6-100 10 13 16 20 32

115 6-100 25,4 32

125 6-100 13 16 20 25 30 32 40 50,8 76,2

150 6-100 13 16 20 25 30 32 40 50,8 76,2

175 6-100 13 16 20 25 32 40 50,8

180 6-125 13 16 20 25 32 40 50,8

200 6-125 16 20 25 32 40 50,8 76,2

225 6-125 16 20 25 32 40 50,8 60

250 6-125 16 20 25 32 40 50,8 76,2 127

300 6-125 16 20 25 32 40 50,8 76,2 127 152,4 160
350 6-125 20 25 32 40 50,8 76,2 127 160 203,2
400 8-150 25 32 40 50,8 127 160 203,2

450 8-150 25 32 40 50,8 127 160 203,2 254 304,8
500 10-250 25 32 40 50,8 127 160 203,2 254 304,8
508 10-250 76

600 12-250 25 32 40 50,8 76,2 203,2 254 304,8
650 12-250 203,2 304,8

700 20-150 32 40 50,8 76,2 127 203,2 304.,8

750 20-150 76,2 203,2 304,8

800 20-150 32 76,2 203,2 304,8

900 20-150 32 304,8

1000 25-100 76,2 304,8

1060 25-100 304,8

1250 25-100 304,8
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FOTENGELYKOSZORULES

L ! el
. Jelolés:
L IMGDxTxH
Alak: IMG
Alkalmaz3si tartomany Koszorliszemese Szemcsefinomsag — Kotés keménység  Szerkezet Kotés
Csap és a 16
csapagyak koszoriilése
» Cementalt acélok
- személygépkocsik 52A,2A 46-60 L-N 5-7 \Y
- tehergépkocsik 52A 46-60 K-N 6-7 v
és traktorok 2A J-K
* Acélontovény
- el6koszoriilés A 36-46 M-N 6-8 \Y%
- simitokoszoriilés 52A,42A,7A 54-60 K-M 6-8 \Y%
Fotengelyek végének
koszoriilése 4A, 52A 54-60 L-M 6-7 A%
[ X3 .o oo oo oo 14
BUTYKOSTENGELYKOSZORULES - aux 1mG
Alkalmazas Koszorliszemcse Szemcsefinomsag — Kotés keménység  Szerkezet Kotes
Betétben edzett acélok 52A, 42A 54-60 J-M 6-8 A%
2A,4A 70-80 L-M 6-9 v
Acélontovény
- durva koszoriilés A 36-46 L-M 6-8 A%
- elokoszoriilés 52A 54-60 K-M 6-7 \Y%
- simitokoszoriilés 42A,2A,7A 54-60 J-L 6-7 \Y%




YY)

Az 1 MG alaku koszoriikorongok méretvalasztéka

D T H
(mm) (mm) (mm)
500 16 20 32 127 203,2
660 192025 32 127203,2 304,8
750 20253240 203,2 304,8
800 162040 63 203,2 304,8
813 202532 203,2
900 20253240 304.8
914 20253238 304.8
1000 324050 304.8
1016 32 304.8
1060 32 304.8
1140 3240505170 304.8

Megrendelési minta:  1MG 660x19x203,2 52A 60/3M7V35, 40m/s.

Fotengely koszoriilés

Biitykostengely koszortilés
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Alak:

1 5 7
Alkalmazas Koszorliszemese Szemcsefinomsag — Kotés keménység Szerkezet Kotés
Ontdttvashengerek 9C, 2A 46-60 K-L 6-7 B
Kemény krémozott hengerek
- durva koszoriilés 8A 60-80 J 7-8 \
- simitokoszoriilés 8A 120-220 G-I 9 B
Cr-Ni acélhengerek
- durva koszorilés 8A, C 80 J 8 \Y
- el6kOszoriilés 9C, C 120-280 H 10
- polirozas 9C 400 H 11
Zuzobdhengerek v
ausztenites 2A 24-60 K-N 5.7 B
manganacélbol
Réz - durva 9C, C 24-36 K 5-6 B
Simito 9C, C 60-80 J 7-8 B
i C 46-60 H 7-10 \Y%
Lagy - durva 2A 24 J-K 4 B
gumi L 9C J-L 5 B
- simito C 46-60 H 710 v
Kemén mi 2A 46-54 J-K 13 A"
yeu C 46-54 Hi 6-10 \%
Erd Te—
rosen Otvozo 2A 54-80 JK 7-8 v
acél
Hengerek meleg
hengerlésre
ontottvas 9C, 52A 24-36 J-K 4-5 B
acél 2A 24-36 J-L 4-5
Hengerek hideg hengerlésre
kovacsacél 2A 36-46 L 5 B
munkahengerek és 2A, 52A 54-80 K-L 7-8 B

tovabbito hengerek

Megrendelési minta (62 HRc alatti acél):
5 750x100x305-420x20 8A 54/3i36V35, 40 m/s




Alak:
1

A cstesnélkiili koszoriilésre szolgald 154 mm-nél szélesebb koszoriikorongokat két vagy tobb sima (1RS alak) illetve ferde
darabbdl illesztik ossze. Kérelemre a koszoriikorong legyarthaté mas valtozatban vagy mas kotéssel is.

A keriileti sebességek:

35 — 45 m/s keramiakdtésti korongok esetén
35 — 40 m/s migyantakotésti korongok esetén

Megrendelési példa:

Cstcs nélkiili palastkdszoriilés

IRSL 600 x 400 x 304,8 4A 60/2J 6V35, 40 m/s

7
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Ennél a koszoriilési modnal a munkadarab nincs befogva, hanem a koszortikorong a szabalyozdkorong és a timasztoléc kozott
helyezkedik el.

A munkadarab elétolasatol fiiggden a kdvetkezd tipusu koszoriiléseket kiilonboztetjiik meg:
1. Atereszté koszoriilés

2. Beszir6 koszoriilés

3. Utkodztetéses koszoriilés

Az ateresztd koszorilésnél a munkadarab (amelynek hengeralakitinak kell lennie vallak nélkiil) a koszorii- és szabalyzokorong
kozott mozog. Besziro koszoriilésnél a munkadarabot ( tobb atmérdvel és vallakkal) a két korong koz¢é adagoljak, mikdzben
a szabalyzokorong enyhén meg van dontve.

Az ltkoztetéses koszoriilést kiipos munkadarabok kdszoriiléséhez hasznéljak, mint példaul spiral furok kupos hegyeinek

koszoriilése. A munkadarabot beadagoljak a gépbe, amelyet a kivant alakra kdszoriilnek az iitk6z0 elérésének pillanataban.

Kiilonb6z6 anyagok atereszto koszoriilésénél hasznalatos kdszoritkorongok jellemzdi:

Alkalmazas Ajanlasok
Anyag Koszorliszemcse ~ Szemcsenagysag Kotés keménység ~ Szerkezet Kotés
Nem edzett acél 52A 60-80 L-M 7-8 \
Edzett acél 2A, 52A 60-80 K-M 7-8 \Y%
Korrézioalld acél 9C, 4A 54-60 I-M 7-8 \Y%
Gyorsacél 52A, 6A 60-80 K-M 8 \'%
Szinesfémek (lagy bronz, 9C, C 36.46 L 5.6 v
aluminium, sargaréz)
Kemény bronz 224, L
2A, 8A 46-60 M 7 \Y

Sziirkedntottvas 592 (? 22:28 IE g v
Miianyagok 9C, C 46-60 K 6 \Y
Porcelén 9C 36-60 J-K 6-7 \
Farokoszoriilés 2A, 42A 54-60 L-M 6-8 \Y
Szelepszar koszoriilés 52A,2A 54-60 L-M 6-8 \%
Csapagykdszoriilés

. . P 6A, 8A 100-120 M-N 7 \Y
(csapagygylirlik palastkdszoriilése)
Rudacélok(atereszt6 koszoriilése 52A,2A 46-80 K-N 5-7 v
Kromozott anyag 2A 60-80 J-K 8 v

Az anyag feliiletének ugyanazon érdessége mellett a besziro koszoriilésnél hasznalatos kdszoriikorongoknak két vagy harom
fokkal finomabbaknak kell lenniiik, mint az atereszt6é kdszoriikorongoknak.

Elektromos motorok rotorjainak koszoriilésére a kdvetkezd korongot ajanljuk:

IRS 610x508x304,8 7A36/L6V35

A szabalyzokorongok keramia, gumi vagy miigyantakotéssel késziilnek a kovetkezo jelolésekkel:
A80-120T-8 V

A80-100 TR 11

3A80-120 T7-8 B



Alak:

1 7
Alkalmazés Koszorliszemcse  Szemcsenagysag Kotés keménység Szerkezet Kotés
Acél - nem edzett 52A 36 -46 K-M 6 \
- edzett <55HRc 2A, 4A
55-62 HRc 4A, 6A 46 - 60 H-1J 6-7 \Y%
62-64 HRc 6A, 8A

Szerszamacél, magasan 6tvozott 8A 46 - 60 H-J 6-7 \
Kemény krémozott acél 8A 46 - 80 1-J 8 \
Korr6zioallo és vegyileg ellenalld acél 8(? 46- 60 I i I 7 é 8 v
. C 46 - 60 H 6-7 A%
Karbidfém 6A, 8A 46 - 60 H-1 6-7 \

Ontvények - sziirkedntvény 52A 36 - 60 6

C 36 - 60 6
- kéregdntvény 8A 36 - 60 J 5 v

C 36 - 60 6

C 36 - 46 6
Aluminium, sargaréz, lagy bronz 9C, C 36 -46 J 6 A"
Keménybronz 52A 36 -46 J-K 6-7 \
Réz és 6tvozetei C 36 - 46 J 6-8 \%
Miianyag 9C, C 46 - 54 J 6-7 v
Lagy rozsdamentes acél 2A, 52A 46 - 60 K-L 6-8 v

Siléc élezd koszorikorongok:
1 350x140x223
1 350x140x223

1A 14/9 S7 VX44
N8A30/3 K12/3 VX35T4
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SIKKOSZORULES FAZEKALAKU, GYURUALAKU
KORONGOKKAL ES SZEGMENSEKKEL

Alak: 6 2

31A 31B 31C 31AA

Alakvalaszték:

A fenti tipusokon kiviil szegmenseket gyarthatok sok mas alakzatban és méretben.

Alkalmazas Koszoriiszemcse  Szemcsenagysdg Kotés keménység Szerkezet Kotés
Acél - nem edzett S52A 24-46 I-K 6 v
<55 HRc 2A,8A
- Edzett 55-62 HRc 4A, 6A 36-46 E-I 7-12 \%
62-64 HRc 6A, 8A
Szerszamacél, magasan 6tvozott 8A 36 -46 E-1 7-12 \Y
- Gyorsacél 2A - 42A 46 G-H 7 \Y
2A, 8A 46-60 F-J 7-12 v
- Rozsdamentes c 3646 I 5
Sziirkedntvény és 9C, C 24-36 H-K 5 A\
kéregontvény 2A,42A,52A 46 I 12
glilrllrerzlslt{gglrgkfssérgaréz 9C.C 24-36 H-J > v
Krémozott feliiletek 2A,C8A 46-80 (I}{I 152 v
Marvany 9C 24 L 4 B
Miianyagok 9C 24-54 K 4 B
Kemény samottok 9C 16-36 S 3 B




KETOLDALI SIKKOSZORULES KET KOSZORU

KORONGGAL

Alak:

Jelolés: 36 DxTxH — anyak szama

Sikkoszoriilés-két koszoriikorongos eljaras besajtolt menetes anyaval ellatott koszoriikorongokkal és henger alaki

37 DxT-W — anyak szama

koszoriikoronggal.
Alkalmazas Koszorliszemese  Szemcsenagysdg  Kotés keménység Szerkezet Kotés
52A 80-100 K-N 8 \%
Csapagygytiriik oldalkoszoriilése SS2A. 524 4100 N 6.8 B
Gorgbscsapagyak koszoriilése
sikkdszoriilés 2A 70-120 K-N 6-8 B
palastkdszoriilés 6A, 2A 80-120 K-N 8 \%
Tengelykapcsol6 lamellak 9C 16-24 K-N 4 B
Fékbetétek koszoriilése 9C 16-24 K-N 4 B
Fogaskerekek 2A 46-60 H-K 6 v
Dugattyugytirtik
sziirke 6ntvény 9C, C 24-100 K-M 6-8 B
acél 52A 24-100 K-M 6-8 B
\%
Szelepfészek koszoriilése e 60-120 JL 6-8 B
Dugattytrudak koszoriilése 52A 46-60 J 5 B

37L11 404x140-W37 S2A 70/1 G9 BOS
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KO SZ(")DRUKORONGOK RUGOKOSZORULESHEZ
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Furatos és 1épcsos Furatos kdszoriikorong menetes anyakkal

Koészoriikorong Jelolés:

Jelolés: 36UP--D/JxT/UxH-n

35UP--D/JxT/UxH n = Anydk darab szdma

Ezeket kétkorongos oldalcsiszolashoz hasznaljak olyan specialis gépeken, mint WAIFOS, SCHENKER és OMD. A koszoriikorongok
tamaszkorongokhoz vannak rogzitve specialis ragasztokkal vagy csavarokkal. Ez esetben a koszoriikorongokat menetes anyakkal kell ellat-
ni. A menetes anyak menetfajtajara és elhelyezésére vonatkozdan a vevd és gyarto elére megallapodik.

Ezek a koszortikorongok rendeltetésiik és alkalmazéasi modjaitol fiiggden kiilonbozo kivitelben késziilnek: sima koszoriikorongok, furat
nélkiili simakorongok, és 1épcsds koszoriikorongok. Hiitdfuratos kivitel is lehetséges. Kiilon kérésre a koszoriikorongokat megerdsitett kiilsé
palasttal szallitjuk.

A koszoriilési keriileti sebesség altalaban 32 — 35 m/s. Az alabbi tablazatban a leggyakrabban hasznalt kdszoriikorong méretek talalhatok.

Rugodhuzal méret Ajanlatok

Koszorliszemcse Szemcsefinomsag Kotés keménység Szerkezet Kotés
Vastag huzal 52A 1) 16-24 N-Q 4,5,6 ?3/
Kozepes huzal 52A ) 24-46 L-N 4,5,6 A\
Vékony huzal 52A,2A ) 46-60 K-M 4,5,6 A%

Megrendelési minta:
35 UP 650/618x90/75x350 52A 16/3 NO 4V 35,35 m/s

Meéretek
DxTxH (mm)
150 x 30 x 20
175 x 50 x 50
175x50 0 X
225 x50 x 50 X
225x50 0 X
400 x 60 x 250
450 x 60 x 200
450x 60 0
450 x 65 x 200
450 x 80 x 40 X, O
450x80 0 X, O
600 x 70 x 250
600 x 75 x 250
600 x 80 x 250
600 x 80 x 300
650 x 80 x 350
650 x 80 0
650 x 90 x 300
660 x 100 x 150 X, O
650 x 100 x 350
800 x 100 x 400 X
800 x 120 x 300
915 x 120 x 200 X, O X

Hitbfuratok Menetes anyak

x|
x|

ittt i ils

DR R

>

O — atmend hiitéfuratok
* Zsugoritott korund (belso jelolésiik GA) koszoriiszerszamaink, amelyeket keramia és mligyantakdtésben gyartunk.
1) zsugoritott korund (GA) keverékek



FURATKOSZORULES

Furatkdszoriilésre szolgald koszorikorong alakok:

Megrendelési minta:

1, 5, 5NA, SNB, 5SNC 1 16x16x6 2A80/3 K8 V22,40 m/s
Kosz6ril- Szemcse- Kotés Szerkezet Kotés
Alkalmazas . P
Szemcse nagysag keménység
| , 52A K-L
Hoékezelt acél, nem edzett A 46-80 L 6-8 v
Edzett, gyengén 6tvozott acél (62 HRc-ig) 2A,4A 46-80 J-K 6-8 v
Edzett, magasan 6tvozott acél (62HRc-nél nagyobb) 2A, 4A, 6A 46-80 1-J 6-8 \%
) ) C 46-70 J-K 6-7
Kromacel 8A 46-80 1] 6-8 v
Gyorsacél (64 HRc -ig) 2A,8A 46-80 H-1 6-8 v
Edzett gyorsacél (64 HRc felettiek) 8A 46-80 1-J 6-8 v
Nitridalt acél (64 HRc felettiek) C 60-100 J-K 6-8 \Y%
Kopasallo 6tvozetek C 60-100 I-K 6-8 A%
Korrézidallo, savallo 9C,C 46-60 1-J 6
acél (Cr—Ni 18/8) 6A, 8A 46-60 H-J 6-7 v
Keményfémek GYEMANT
Kromozott fémek 8A 54-80 1] 8-11 A\
Miianyagok 9C 36-60 1] 5-6 v
Sziirke 6ntvény (70 SHORE-ig) 9C 46-60 K-L 5-6 A%
Hutott kéregontvény (70 SHORE-ig) 9C 46-60 J-L 5-6 A%
Kemény bronz 9C, C 36-60 J-K 5-6 v
Aluminium és szinesfémek 9C, C 36-60 1-J 5-6 \%
Nitridalt acél (csapagyhoz) 52A 80 L 8 v
Lagy rozsdamentes ac€l 2A, 52A 46-60 J-K 6-7 A%
Furatkoszoriilés

Sorozatgyartasnal gazdasagosabb a nagy sebességii, szerszam, csapagy és
magas-6tvozetil, 50 HRc feletti keménységl acél, valamint 35 HRc felet-
ti keménységli ontdttvas és NiCo szuperdtvozetek furatkdszoriilésére

keramiai kotésti kobos bornitrid kdszoriikorong alkalmazasa.
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Korongalakok és méretek furatkdszoriiléshez mm-ben.

T
Alak: SNA 16 | 20 25 32 40 ] 50 | 63 ] 80
D F H P r
8 8 9 12 15 18 25 30
20 . . . 6 12 | 0.2
25 . . . . 8 14 | 03
32 . . . . . 10 18 | 0.3
40 . . . . . 13] 22 04
(45) . . . . . 16 | 28 | 05
50 . . . . . 20 | 32 | 05
Jellés: 63 - o e T -T2 3808
SNA DxTxH 80 . . . . 25 48 | 0.8
Alak: SNB T
p L2 | 32 | 40 | 5F0 | 63 | 80 ul p | .
17 22 27 34 45 55
20 . . 6 12 | 0.2
25 . . 8 14 | 03
32 . . . 10 18 | 0.3
40 . . . 13 22 | 04
(45) . . . 16 28 0.5
50 . . . 20 32 | 05
63 . . . 25 38 | 0.8
Jeloles: 80 . . . 25 | 48 | 08
5SNB DxTxH
T
Alak: SNC ) T R
5 8 9 12 15 18 25
32 . 13 21 | 03
36 . 16 26 | 0.3
40 . 16 26 | 04
45 . 20 32 | 05
50 . 20 32 | 05
56 . 25 41 | 0.6
69 . 25 41 | 0.8
63 . 32 52 | 0.8
80 . 32 52 | 0.8
80 . 32 60 | 0.8
100 . 32 60 1.0
100 . 51 76 1.0
125 . 51 76 1.2
125 . 51 88 1.2
150 . 51 98 1.6
Jelolés: 150 . 76 | 116 | 1.6
50 SNC DxTxH 200 . | 76 | 18] 20




SZERSZAMKOSZORULES

D
D P
[T
- = F
H O H
Alak:
1 5 7

SZERSZAMKOSZORULES SIMA KOSZORUKORONGOKKAL
ALLVANYOS KOSZORUGEPEKEN (ALAK: 1, 5, ES 7)

Alkalmazés Ajanlas
Koszoriiszemcse  Szemcsenagysdg — KoOtés keménység  Szerkezet Kotés
Kéziszerszamok A,4A, 52A 46-60 L-M 6-7 \%
- edzés nélkiili szerszamok
A, 4A 80 K-L 8
. . 2A,4A 46-60 K-L 7 A%
- szerszamacél
80 K 8
- ayorsacél 2A, 6A 46-60 K-L 7 \Y
2A, 6A 80-100 J-K 8
Eszterga és gyalukések
2A,4A 46-60 K-M 6-7
- szerszamacél
2A, 4A 80-100 J-K 6-7
8A, 82A 46-60 J-K 7 A%
- gyorsacel 8A, 82A 80-100 1 8
Es CBN
Keményfém bevonatok C 46-60 J-K 6-7 \Y
C 60-120 J-K 6-7 \Y
Es
gyémant
Mcéretvalaszték:
D T H
(mm) (mm) (mm)
125 20 20 (16)
150 20 32 (20) (16)
175 20 32 (20) (16)
200 20 32 (20)
200 25 32 (20) (25)
250 25 25

Megrendelési minta:
1 200x20x20 2A60/3K7V20, 40 m/s
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SZERSZAMKOSZORULES SIMA KOSZORUKORONGOKKAL

ALAK: 1,5, ES 7 UNIVERZALIS KOSZORUGEPEKEN

ALKALMAZAS Ajénlatok

Csigaftrok Koszoriiszemcese Szemcsenagysdg  Kotés keménység Szerkezet  Kotés
Szerszamacél

<10 mm 2A, (4A) 60-80 J-K 7-8 \%
> 10 mm 2A, (4A) 46-60 K 7 \%
Gyorsacél

< 10 mm 8A, 2A 60-80 J-K 7-8 A%
> 10 mm 8A, 2A 46-60 K 7 \%
Keményfém bevonatok

<10 mm C 60-80 J-K 6-7 \"
> 10 mm C 46-60 K 6 \"
Banyaszati farok C 46-60 J-K 6 A%




SZERSZAMKOSZORULES KOSZORUKORONGOKKAL
ALAK:2,3,4,6, 11, 12 UNIVERZALIS KOSZORUGEPEKEN

. ]
[\°]

D
K v
o 7 | =
-
o t z I
) o w ’.
J H
4 J 12
D
L (P) W

6 11
ALKALMAZAS AJANLATOK
Koszoriiszemcse ~ Szemcsenagysag — Kotés keménység  Szerkezet  Kotés

Vigoszerszimok 24, 4A 46-60 K 6-7 v
- szerszamacél 70-80 LK 3
- gyorsacél 2A,4A 46-60 J-K 6-7 \Y

8A 70-80 8
Lefejtomarok 2A, 42A 46-60 K 7.9 v
(3-as alaku korong) ’
Vago és gyalukések
gyorsacélbol 2A,42A 46-60 I-K 7 v
(2,6 alakok)
Famegmunkald marok
gyorsacélbol 2A 54-80 I-K 7 v
(12 alak) 53
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SZABVANYOS KORONGALAKOK MERETTABLAZATA

Egy oldalt kiipos korong
Alak: 3 Jelolés:
3 DxTxH

Megrendelési minta: 3 250 x 14 x 40

54

Szabvanyos méretek tablazata (mm)

Nem-szabvanyos méretek jeldlése:
3 D/xT/UxH-V

D T H J U
75 5 13 30 1

80 5 20 30 1

100 6 20 50 1,5
125 7 20 68 2

150 8 20 82 2

175 10 20 95 3
200 12 32 (20) 95 3
250 14 32 125 3

Homoru ¢élezékorong

Alak: 12B

Szabvanyos méretek tablazata (mm)

Jelolés:
12B DxTxH
Megrendelési minta: 12B 100 x 12 x 20

Nem-szabvanyos méretek jeldlése:
12B D/IxT/UxH-W../E../K../V..
Meérethatarok: W=0,05D,E=0,5T

D T J/KK U E A\ P F H
75 8 28 2 6 4 67 2 10, 13, 16, 20
80 8 30 2 6 4 72 2 16, 20, 25
100 12 35 3 8 6 88 4 16, 20, 25
125 14 10 3 9 6 113 5 16, 20, 25, 30, 32
150 15 50 3 10 7 136 5 16, 20, 25, 30, 32
175 18 60 3 11 8 159 7 20, 25, 30, 32, 35, 40
200 19 70 3 12 10 180 7 20, 25, 30, 32, 35, 40
250 21 100 3 14 12 226 7 20, 25, 30, 32, 35, 40
Homoru élez8korong
Alak: 12BH Jelolés:
12BH DxTxH

Szabvanyos méretek tablazata (mm)

Megrendelési példa: 12BH 175 x 22 x 20

Nem-szabvanyos méretek jeldlése
12BH D/JxT/UxH-W../E../K../V..
Meérethatarok: W=0,05D,E=0,5T

D T K/J U E W P F R/R1 H
175 22 50 10 10 10 155 12 4/2 20, 25, 30
200 25 60 11 11,5 8 184 13,5 4/2 20, 25, 30, 35, 40




Kétoldalt kapos kdszoriikorong

Alak: 4

Jelolés:

4 DxTxH-V..
Megrendelési példa: 4 100x 9 x 20 - 15°

Nem szabvanyos méretek jeldlése

4 D/JXT/UxH-V..

Meérethatarok
Szabvanyos méretek tablazata (mm)
D T H U \4
75 8 13 2 15°
80 8 20 2 15°
100 9 20 2 15°
125 10 20 2 15°
150 12 20 2 15°
175 14 20 3 15°
200 16 32 (20) 3 15°
250 19 32 4 15°
Hengeres fazékalaka kdszoriikorong
Alak: 6, 6PN
Jelolés:
6 DxTxH

Szabvanyméretek tablazata (mm)

Megrendelési példa: 6 100 x 50 x 20

Nem szabvanyos méretek jeldlése

6 DxTxH-V..JE..
Meérethatarok: 0,5T >E = 0,2T, W< 0.17 D

D T W E P H
40 25 4 6 32 13, 16, 20, 25
50 32 5 8 40 13, 16, 20, 25, 30
63 40 5 8 53 16, 20, 25, 30
75 40 6 10 63 16, 20, 25, 30
80 40 6 10 68 16, 20, 25, 30, 35, 40
100 50 8 10 84 16, 20, 25, 30, 35, 40, 50, 60
125 63 8 13 109 16, 20, 25, 30, 32, 35, 40, 50, 60
150 80 10 16 130 16, 20, 25, 30, 32, 35, 40, 50, 60, 75, 85
Kétoldalt mélyitett koszoriikorong,
egyoldali aggyal
Alak: 9P
Jelolés:
9P DxTxH

Megrendelési példa: 9P 100 x 10 x 20

Nem szabvanyos méretek jeldlése:

9P D/KxTxH-PxF/G
Meérethatarok: 0,5 T>E = 0,2T
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Kétoldalt mélyitett koszoriikorong kétoldali aggyal

Alak: 9PP

Kétoldalt konnyitett koszoriikorong kétoldali aggyal

Alak: 21P

D 100

Jelolés:
9PP DxTxH
Megrendelési példa: 9PP 100 x 10 x 20

Nem-szabvanyos méretek jeldlése:
9PP D/KxTxH-PxF/G
Meérethatarok: 0,5 T > E = 0,2T

Jelolés:
21P DxTxH
Megrendelési példa: 21P 100 x 10 x 20

Megrendelési példa:
21P D/KxT/NxH
Mérethatarok: H < 0,67D E = 0,5T

Szabvanyos méretek tablazata a 9P, 9PP ¢és 21 P (mm) korongalakokhoz

D T H K P F N
100 6 20 50 94 - 1,5
100 10 20 50 94 1,5 3
150 6 20 70 144 - 1,5
150 10 20 70 144 1,5 3
150 15 20 70 144 2,5 4,5
175 20 32 (20) 70 167 3 6
175 25 32 (20) 70 163 4,5 7.5
Kétoldalas fazékalakti koszoriikorongok
Alak: 9, 9PN
Jelolés:
o 9 DxTxH
y 5 Megrendelési minta: 9 100 x 40 x 13
o Nem-szabvanyos méretek jeldlése:
9 DxTxH-W../E../G..
1 s Meérethatarok
oNp P) w 05T>E=0,2T, W<0,17D
)

Szabvanyos méretek tablazata (mm)

D T H

F/G E U W

100 40 13

88
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Kupos fazékalaku kdszorikorong
Alak: 11, 11PN

(P) W Jelolés:
11 DxTxH
Megrendelési példa: 11 75 x 30 x 20

Nem-szabvanyos méretek jelolése:
11 D/JxH-W../K..

Meérethatarok:
05T>E=0,18,W<0,17D

Szabvanyos méretek tablazata (mm)

D T H J \u4 E K
50 32 13,16 27 4 8 22 (4)
63 32 16, 20, 25 45 5 8 35
75 32 16, 20, 25 53 6 8 45
11 80 32 16, 20, 25 57 6 8 46
100 40 16, 20, 25 71 8 10 56
125 40 16, 20, 25 96 8 10 81
150 50 16, 20, 25 114 10 13 96
180 55 32 120 225 15 90
11H 250 140 100 200 30 38 140
Egyoldalt mélyitett koszoriikorong
Alak: 5G
Jelolés:
5G DxTxH

Megrendelési példa: 5G 150 x 32 x 20

Nem-szabvanyos méretek jelolése:
5G DxTxH-PxF

Mérethatarok:
05T>E=0,3T
Szabvanyos méretek tablazata (mm)
D T E F P W R H
150 32 12 20 80 35 5 16, 20, 25
175 32 12 20 90 42,5 5 25, 30, 32, 35, 40, 50
200 40 15 25 110 45 5 25, 30, 32, 35, 40, 50
225 40 15 25 135 45 5 35,40, 50
250 40 15 25 150 50 6 40, 50, 60, 75
300 50 20 30 180 60 6 50, 60, 75, 80, 125
350 63 22 41 210 70 6 125
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FURESZELEZES

Alak 1T

Alak 1

AN

U=T/4 U=T/4 R=0,3T

R=05T

AGOZ I NCTNV DG

)

Tipus: 1 DS-B

Az alak és méretek jelolése:
1 DxTxH

Elalakok jeldlése:

1-B, 1-C, 1-D, 1-E, 1-F

Kétrétegli koszortikorongok ¢élalakjainak jeldlése:
1DS-B, 1DS-C, 1DS-D

Frészélezo korongokat tobb kivitelben gyartunk, a munkadarab anyagatol és a koszortilés feltételeitol fliggden. Ezek a koron-
gok egyarant alkalmazhatok univerzalis és automata koszoriigépeken. Kézi élezés esetén keményebb (M-O) normalkorund A
¢és 3A vagy kevert korund 52A szemcsézetli koszorliszerszamokat célszeri hasznalni. Automata gépekre lagyabb (J-M)
nemeskorund 2A vagy 4A szerszamok javasoltak. Ezek a korongok két rétegbdl is késziilhetnek (alakjel 1DS) vagy miigyan-
tas ¢lerdsitéssel (jelolés E az anyagjelek utan) a fiirész ¢lekhez vald jobb illeszkedés érdekében.

Mérettablazat:
D T H
(mm) (mm) (mm)
1 1,5 2 25
150 3 35 4 45 5 20 25 30
55 6 8 10
175 1 1,5 2 25 32 51
34 6 8 10
1 1,5 2 25
200 3 35 4 45 5 20 25 30
55 6 8 10 13
L5 2 25 3
250 35 4 45 5 55 20 25 30
6 8 10 13
300 6 8 10 13 32 100
Megrendelési példa:

1C 150x10x20 4A80/3N8V35, 40 m/s

250 mm vagy annal kisebb atmérdji illetv
annal kisebb szélességli koszoriikoron
koszoriikorongok, jelzésiik 1T.
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FOGASKEREK

FOGASKEREK KOSZORULES
. NILES” RENDSZERU GEPEKEN

Alak: 4N

Jelolés:

4N

DxTxH-V

Megrendelési példa: 4N 250x20x51-30°

Nem-szabvanyos méretek jelolése:

4N

D/IxTx/UxH-V

Szabvanyos méretek tablazata (mm)

D T H U v
250 13 51 3 300 400
250 16 51 4 300 400
250 20 51 4 300 400
300 25 90 4 300 400
350 32 90 5 300 400
Ajanlatok
Alkalmazas Atmérs Modul Modul Modul
Hoékezelt
240 2A70/3K7V 2A54/3K7V
acél 2A100/3K7V / /
120 kg/mm? 350 2A60/3J7V 2A46/3VTV
iet?ltbel“ edzett 240 2A100/2J7V 2A60/217V 22‘;55 ‘Z/Zzlfg\\;
cel. pl. 350 2A100/319V 2A60/2K7B
16 MnCr5 2AL46/217/6V
Szerszamacél,
edzett és 240 2A120/2H9V 2A70/217V 2A54/217/6V
erbsen Htvozott 350 2A100/2H8V 2A60/2H7V 2A46/3HT/6V
(64 HRe)
Nitridalt acél 240 C80/317V C60/3K6V
(70 HR¢) 350 C1003J7V C80/3K7V C60/3J6V
Sziirke 6ntvény 240 2A70/3K8V 2A54/3K8/6V
Kéreg ntvény 250 2A100/1J8V 2A60/3J7V 2A54/2K7V
2A60/318/6V 2A46/318/6V
H,Okfz,eles 240 S2A1003J9V 52A60/3J7V 52A54/316V
nélkili 350 52A80/3J8V
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FOGASKEREKKOSZORULES - “MAAG” RENDSZERU GEPEKEN

Koszortikorong alak:

12M1, 12M2, 12M3, 12M4

12M4 12M3
Alkalmazas Ajanlatok
Atmérd Modul Modul Modul Modul
, . 220-280 4A100/3K7V 4A80/3J7V 4A60/3K7V 4A46/3J7V
Nemesitett acél
=340 4A60/3J7V 4A46/317V
Edzett acél 220-280 42A100/3K7V 42A80/3J7V 42A60/3K7V 42A46/3)17V
> 340 42A60/317V 42A46/317V
Gyorsacél, edzett 220-280 2A100/3J7V 2A80/317V 2A60/31V 2A46/317V
(64 HRc) =340 2A60/3H7V 2A46/3HTV
Szerszamacél 220-280 8A80/317V 8A80/317V 8A60/3H7V 8A46/317V
(64 HRc) =340 8A60/3H7V 8A46/3HTV
o, . 220-280 C100/317V C80/317V C60/3J6V C60/3J6V
Nitridalt acél
> 340 C60/3J6V C60/3J6V
Sziirke éntvény 220-280 2A100/3K14/4V 2A80/3J12/4V 2A60/3J12/3V 2A46/3J12/3V
= 340 2A60/3112/3V 2A46/3112/3V
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,Maag” rendszerii
homoru élezékorong

Alak: 12M2

Jelolés:
12 M2 DxTxH
Megrendelési példa: 12 M2 220x18x40

Nem-szabvanyos méretek tablazata:
12 M2 D/J/KxT/UxH-V..

Szabvanyos méretek tablazata (mm)

D J K K1 H F N T U R1 R2
220 120 80 140 40 8 2,2 18 2,3,4,6 8 6
280 120 80 140 40 8 7 25 4,8 8 6
340 120 130 180 40 8 7 25 4.8 8 6

,Klingelnberg” tipusu egyoldalon kupos kdszoriikorong

Alak: 3K1

Jelolés:

3K1 DxTxH

Megrendelési példa: 3K1 250x14x40

Nem-szabvanyos méretek tablazata:
3K1 D/IxT/UxH-V..

Szabvanyos méretek tablazata (mm)

D J K T U 2R G Vo H
250 170 110 14 3 10 5 15° 30, 32, 35, 40, 50
250 180 110 17 5 10 5 15° 30, 32, 35, 40, 50
250 190 110 22 8 10 5 15° 30, 32, 35, 40, 50
Egyoldalt kupos, a sima oldalon
mélyitett
,-Klingelnberg” tipust kszorlikorong
Alak: 3K2
Jelolés:
3K2 DxTxH

Megrendelési példa: 3K2  250x14x40

Nem-szabvanyos méretek tablazata:
3K2 D/IxT/UxH-PxF-V..

Szabvanyos méretek tablazata (mm)

D J K T U P 2R G \A H
250 170 110 14 3 100 10 5 15° 30, 32, 35, 40, 50
250 180 110 17 5 100 10 5 15° 30, 32, 35, 40, 50
250 190 110 22 8 100 10 5 15° 30, 32, 35, 40, 50 61




FOGASKEREKKOSZORULES ,,REISHAUER” RENDSZERU

KOSZORUGEPEKEN

Koszoriikorong alak: 1Z, 1ZD

1Z — korong modul menettel
1ZD — korong két bekezdésti modulmérettel

Jelzés:
D x T x H - modul/V

Alak: 17
Méretek (mm) Modul Jelolés Reishauer jelzés
0,5-0,9 8A, 82A 240/1 H 11 V SW 1
1-1,75 8A, 82A 2202 H 10V SW2
330x62x160 2-2.25 8A, 82A 1802110 V SW 3
2,535 8A, 82A 15027 10V SW 4
1-1,75 8A, 82A 2202 H 10V SWZ5
22,75 8A, 82A 1802H 10V SWZ 6
104 3.3.75 8A, 82A 1502110V SWZ7
350x84x160 4-6 8A, 82A 120219V SWZ 8
Tobb mint 6-7 8A, 82A 100,279 V SWZ9
1,0-1,75 8A, 82A 1802 H 10V SWT 11
04 22,75 8A, 82A 1502110V SWT 12
3.5 8A, 82A 120219V SWT 13
400x84x160 o
Tobb mint 5-7 8A, 82A 100219 V SWT 14
Tobb mint 7 8A, 82A902 T8V SWT 15

SKRATY,

82!\'2‘”/\' .'_\j e

>y

A megadott jelolések 55 HRc feletti acél és fo-
gaskerekek megmunkélasahoz ajanlottak. 55 HRc-
nél kisebb keménységli fogaskerckek koszorii-
lésekor a korong kotéskeménysége egy fokozattal
megnodvelhetd. Kiilonleges koszoriilési kovetel-
mények esetén (nagy érintkezési feliilet stabilitas)
fehér korund (2A) helyett egykristalyos korundot
(8A) kell alkalmazni.
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MENETKOSZORULES

Koszoriikorong alak: 1INA

Jelolés:
INA DxTxH

Egy és tobb profili menetkdszoriild korongok gyartddnak INA, 5 NAV és 7 NAV alakokban, keramiai kotésben 150- 400-as

szemcsenagysagban és D 300 mm-t6l 500 mm-es atmérdkben. A furat mérete H 127-t61 160 mm-ig terjed.

A menet emelkedéstdl fiiggden a kovetkezo jellemzdjii korongokat ajanljuk:
Egyprofilti menetk6szoriild korongok T = 6 t6l 16 mm-ig (T ~ 0,03D)

Menet profilméret Ajénlat
Metrikus Whitworth Edzett gyorsacél Edzett szerkezeti acél
(mm) €s szerszamacél

1-1,5 40 - 28 2A 400 13/6 V 2A400/1 K11V
1,75-2,5 26 - 20 2A320/1J13/6 V 2A320/1 K10V
3,0-4,0 20- 14 2A280/1J13/6 V 2A280/1K 10V
45-55 12-10 2A240/1J13/6 V 2A240/1K 10V
6,0 9-7 2A220/1J9V 2A220/1 K9V
6-45 2A180/1J9V 2A180/1 K9V
4-3 2A 150/1J9V 2A150/1 K9V

Tobbprofili menetk6szoriilé korongok T = 6 tol 16 mm-ig (T ~ 0,03D)

Menet profilméret Ajanlat
Metrikus Whitworth Edzett gyorsac] Edzett szerkezeti acél
(mm) ¢és szerszamacél

1-1,25 40 - 28 C 400V 2A 400V
1,25-2,0 24 -20 C360V 2A320V
2,0-3,0 20- 16 C320V 2A 280V
3,0-4,0 16-12 C280V 2A 240V
4,5-6,0 10-6 C240V 2A220V
5-4 C220V 2A 180V
4-3 C 180V 2A 150V

Menetkoszoriil6 korongok alakjai és tlirései

(>

Y

Minden menetkoszoriilé korongot (egy és tobb profilt korongok is) profil nélkiil gyartunk, amit a felhasznalo alakit ki. A szab-
vanyos megengedett egyensulyhibat és a szélesség tiirést az INA, SNAV ¢és 7NAV alaki menetkdszorti korongokra
vonatkozoan ilizemi szabvany tartalmazza és nem kell kiilon minden termékre eldirni.

Megrendelési minta: 1NA 350 x 35 x 160 2A220/119V40, 40 m/s
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HORONYKOSZORULO KORONGOK
80 M/S KERULETI SEBESSEGRE

Alak: 1UT

Jelolés: 1UT DxTx H

A hidegen sajtolt, migyantakdtésii, nedves koszoriilés — hornyok kialakitasara szolgald koszoriikorongok spiralfurdk stb.

koOszoriilésére.

Mérettablazat (mm)

D T H

100 13

150

175 44,532
200 1,0-20,0
250 76
300 (minden 0,5mm) 203,2
400 203,2 304,8
450 203,2 304,8
500 304,8

Szélességi tlirés:

Jelolés:

Megrendelési minta:

TT =+0,1 -0

8A (80)100-120 R-T 8-9 B18

(GA)

IUT 200x6x32 8A 120/3S8B18, 80 m/s

KORFURESZEK FOGKOSZORULESERE ALKALMAS PROFILKOSZORULES

Alak: 1, 1-C, 1T-C

Mérettablazat (mm):

D T H
350 8,10
127
400 12, 14,18

64 Megrendelési minta:

1C 400x8x127

,11—_}

Sima, keramiai kotéstl, lagyabb és nyitottabb szerkezet,
¢és ¢lesebb korund anyagl koszoriikorongok 50 és 63
m/s keriileti sebességekre.

NPA70/2LM9/6V40, 63 m/s



HONOLAS

;.
Honol6idomok
Alak: 54
2 L siA | DD @
5 548 eee— B
] 54C Ee————1 B
Jelles: %0 | IS @
54 BxCxL
54E S @
Megrendelés mint s | oEE—— e
54 A 13x13x20
. . . : 546 BBy 0
A honoloidomok valdjaban csiszolorudak, amelyeket gépi meg-
munkalasra-hondlasra alkalmazzak — kiilonféle hengerek és 54H — &
csovek belsejének a koszoriilésére.
54 | 7 B
Sziirke ontvény megmunkalasahoz sziliciumkarbid, acélrészek
megmunkalasdhoz fehér vagy roézsaszin korund, és fdleg 54) L B
kerdmiai kotésti honolokovek a hasznalatosak. : — —
A o 54K s) |
A megfelel6 mindségli honoldéidomok kivalasztasakor figy- L
elembe kell venni 0j hengerfeliiletek vagy elkopott hengerfelii- - '
letek megmunkalasara kivanjuk a honoldéidomokat hasznalni.
Alkalmazas Koszorliszemcse | Szemcsenagysag | Kotés keménység Szerkezet Kotés
Hengermegmunkélds motorgyértasban
El6honolas C,9C 70-90 E-1 8-10 v
Véghonolas C,9C 120-600 E-I 10-14 \%
Hengermegmunkélds pneumatikus szerkezetek gyartdsaban
* Nem edzett acél
El6honolas 52A 70-120 E-J 8-12 \%
Véghonolas 2A 120-400 E-1 10-14 \Y
* Edzett acél
Eléhénolas 2A, 8A 70-120 E-J 8-12
Véghonolas 2A, 8A 120-400 E-1 10-14 Vv
* Sziirke 6ntottvas
El6honolas C,9C 70-120 E-J 8-12
Véghonolas C,9C 120-400 E-1 10-14
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KEZI KOSZORULES

r ° e
Kézi fen6idomok
Téglalap keresztmetszet(i kézi fendidom Alak: 90PR
90PR BxCxL
Mérettablazat (mm):
B 6 10 12 25 30 25 50 30 50
C 3 5 6 6 13 6 25 13 25
L 100 100 150 100 200 100 150 200 200
Kombinalt kézi fenéidom
I 90KB
5| 90KB BxC/CIxL
n Meérettablazat (mm):
B 25 25 40 50 50
C 20 6 20 25 25
L 100 100 125 150 200
Négyzetes kézi fen6idom
H 90KV BxL
n Meérettablazat (mm):
B 6 8 10 10 15 20
L 100 100 100 150 150 200
Kor keresztmetszetii kézi fen6idom
900K
900K DxL
Mérettablazat (mm):
D 6 8 10 10 15 20
L 100 100 100 150 150 200
Felkor keresztmetszetli kézi fendidom
90PO
90PO DxL
Meérettablazat (mm):
D 6 10 12 15 20
L 100 100 150 150 200
Haromsz6g keresztmetszetli kézi fendidom
90TR
90TR BxL
n M¢érettablazat (mm):
B 6 8 10 10 15 20
L 100 100 100 150 150 200




Romboid keresztmetszetii kézi fenéidom

Alak ¢és jeldlés
Q|
90RO BxCxL
B Megrendelési minta:
90RO 10x5x100
Vésorad
1 (5]
Ol i
90DL BxC/C1xL
B | Meérettablazat (mm):
B C C1 L
25 6 1 100
35 10 3 100
45 10 0 100

Trapezoid alakt kézi csiszolorud

Trapezoid alak(i konvex rad (félkor)
B1

Késpenge keresztmetszetii kézi fendidom

Cipészrud (reszeld)

a a

Ellipszis alakt kézi fen6idom

90TN B/AxC/C1xL
Megrendelési minta:
90TN 50/37x13/3x150

90TO BxCxL
Megrendelési minta:
90TO 45x13x50

90NO BxCxL
Megrendelési minta:
90NO 25x3x100

90CE D/DI1xL
Megrendelési minta:
90CE 25/15x230

90EL BxCxL
Megrendelési minta:
90EL 35x10x150

90RO

90DL

90TN

90TO

90NO

90CE

90EL
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Cstcsvégti rad

‘51 Alak és jelolés: 90SI
| 90SI D/D1xL
L Megrendelési minta:

Kupos csiszolorad

a

90SI 8/1x75

Nyeles csiszolorad

M¢érettablazat (mm):
D D1 L
8 1 75
7 0 75
90KO
90KO D/DIxL
Megrendelési minta:
90KO 13/6x100
90TZR
90TZR B/AxCxL
Megrendelési minta:
90TZR 45/30x30x230
90BO

90BO BxCxL
Megrendelési minta:
90BO 110x30x190

A csiszolo hasabok k6, marvany, terazzo mozaik, beton és hasonld anyagok kézi csiszolasara hasznalatosak. Keramiai kotés-
ben sziliciumkarbidbol gyartjuk C20, C36 és C60-as szemcsefinomsagban.

KOMBINALT CSISZOLO HASABOK

C,

68

90K

I 90K BxC/C1/C2xL

Megrendelési minta:
90K 50x25/12,5x150



KOSZORUKORONG EGYENGETOK

Koszoriikorong egyengetd
D
L -
Nyeles egyenget6rad
D

Sima egyengetd

Fazék alaku egyengetd

Alak és jeldlés:
90 OKP DxL

Megrendelési minta:
90 OKP 30x200

90 PC DxL

Megrendelési minta:
90 PC 25x245

90 BP BxCxL

Megrendelési minta:
90 BP 50x30x200

11CL D/JxTxH-PxF

Megrendelési minta:

900KP

90PC

90BP

11CL

11ICL 80/75x60x20-50x40

AJANLASI TABLAZATKEZI FENOIDOMOK, CSISZOLO HASABOK ES EGYENGETOSZERSZAMOKHOZ

Szabvanyos jellemzdk, tipus: 90 ...

Szabvanyos jellemz6k
Korundbdl, Sziliciumkarbidbol,
Koszortiiszemcse Kereskedelmi Kereskedelmi
jelzés - A jelzés ,,.C”
16 -24 (9) C24V
30-46 (9) C36V
Durva 54 -70 (9) C60V
80-90 (2) 4A80V (9) C80V
100 - 120 (2) 4A120V 9) C120V
.. 150 - 180 (2) 4A150V (9) C150V
Kozepes
220 - 280 (2) 4A240V (9) C240V
Finom 320 - 500 (2) 4A400V (9) C400V
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Lagy valtozat
Korundbol Sziliciumkarbidbol
Koszorliszemcse Kereskedelmi Kereskedelmi
jelolése - ,,A” jelolése -,,C”
Durva 100 - 120 (2) 4A120JV (9) C120HV
N 150 - 180 (2) 4A150JV (9) C150HV
Kozepes
220 - 280 (2) 4A2401V (9) C240GV
Finom 320 - 500 (2) 4A4001V (9) C400FV
Kombinalt csiszolorudak
Alak: 90KB, 90KBR, 90KKR
2/3 — durva réteg
1/3 — finom réteg
Szabvanyos valtozat Lagy valtozat
Jelolés Kereskedelmi jeldlés Jelolés Kereskedelmi jeldlés
Durva/finom ,,A” 4A 120/2A 400 V Durva/finom ,,A” 4A120J2A 4001V
Kozepes/finom ,,A” 4A 240/2A 400 V Kozepes/finom ,,A” 4A2401/2A 4001V
Durva/finom ,,C” 9C 120/C 400 V Durva/finom ,,C” 9C 120 H/C400F V
Kozepes/finom ,,C” 9C 240/C 400 V Kozepes/finom ,,C” 9C 240 G/C400F V
A kombinalt csiszolérudak kaphatdk fehér korund (2A) valtozatban is.
Kombinalt kézi csiszold hasabok Kercskedelmi jololés
Alak: 90K 9C16/C60V
1/2 — durva re’teg 9C24/C60V
1/2 — finom réteg 9C36/C80V
Egyengetd szerszamok
Alak: 90BP, 900KP, 90PC
Szemcsfinomsag Kereskedelmi jelolés
16 Nagyon durva C16RV
20 -24 Durva C24RV
30 - 46 Kozepes C36QV
54-70 Finom (9) C60PV
80-90 Nagyon finom (9) C80PV




MEZOGAZDASAGI CSISZOLOSZERSZAMOK

Koszorliszerszamok mez6gazdasagi arat6-kaszalé gépekhez

Alak: 4TR

Meérettablazat (mm):

- J T H
140 120 70 16 (32)

130 110 80 16

130 100 70 16
60 80 16 (32)

Kaszafen6k6

Alak: 90BK

SPECIALIS TERMEKEK

« Elelmiszeripari malomkévek
* Légszirok
* Bevonatok hantolokhoz

« Sziliciumkarbid alapu tiizalld termékek
* Pordzus korongok silofenékhez cemetgyarakban.

» Swaty elast

Alak: 90 EO

Elasztikus koszortikovek foltok rozsda és
festék eltavolitasara valamint bér és egyéb
targyak tisztitasara, polirozasara és éle-
zésére fehér korund és sziliciumkarbid
szemcsével gumikdtésben.

Jelolés:
4TR D/JxTxH

Megrendelési minta:
4TR 85/60x80x16
A 60/3 M7 V20

Ezeket a korongokat a kovetkez6 val-
tozatban is gyartjuk.

A36/3M6V20,

A46/3M6V20,

A60/3M7V20

Jelolés:
90BK BxCxL

Megrendelési minta:
90BK 35x13x230
C 180/9 K 10 V63

A kaszakovek ,,harom csillaggal” vannak
megjelolve. Kaszak, kések és mas vago-
szerszamok élezésére hasznalatosak.
Hasznalhatok szaraz és nedves élezésre
is. Két valtozatban kaphatok:

C 180/9K 10V és A 180/2N 10V.

Meéretek : 40x20x80 mm
40x20x50 mm

Megrendelési minta:

90 EO 40x20x50 2A 100-RDO1

Jelolések:

2A60R1 - durva
C60R1 - durva
2A100R1 - kdzepes
C100R1 - kozepes
2A240R1 - finom
C240R1 - finom
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CAMY) “DIABON™

GYEMANT ES KOBOS BORNITRID

CSISZOLOSZERSZAMOK
Szabvanyos alakok
1 A1 6 A2
6 A2-D
14 A1 : mEm ¢ 11 A2
1 L1 E mm 12 A2
14 EE1 <G 12 V2
14 F1 T BN : 6 A9
1 FF1 L W 11 V9
oA L EN 12 V9
4 A2 - 1SVM
12A9 Sy 12 A2-1
4 ET9 4 V9 T =
4 BT9 12 B9
1 A1 W
12 A2-45 1 A8 W
6 V9 14 U1

Kérelemre nem-szabvanyos koszortiszerszamokat is gyartunk.
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ALKALMAZASI TERULET

A gyémant és bornitrid (kobos bornitrid) CBN DIABON csiszoldszerszamok a legigényesebb munkak elvégzésére alkalmasak,
mivel igényes, preciz, gyors és gazdasagos koszoriilést bistositanak. A DIABON szerszamok kitlinnek nagy szivossagukkal
¢és nagy forgacsoloképességiikkel. Mivel a kdszoriilési nyomas rendkiviil csekély és igy a koszoriilés nem okoz tulmelegedést,
a megmunkalt munkadarabon hibak, repedések nem keletkeznek. A gyémant és bornitrid DIABON koszori{iszerszamok uni-

verzalisak €s alkalmazhatok szaraz vagy nedves koszoriilésnél is.

Rendeléskor, a kovetkez6 adatokat kérjitkk megadni:
1. a koszortiszerszam alakja

2. a koszorliszerszam méretei

3. mindségbeli jellemzdk:

- koszortiszemcse tipus

- szemcsefinomsag

- kotéskeménység

- koszortiszemcse koncentracioja

- kotéstipus.

4. koszoriilési mod. (szaraz vagy nedves).

Megrendelési minta:

6A2 100-6-2 102 B 107R 100B 47 S

6 A2
100

102 B
107

100
B47S

Kérjiik, a furat atmérgjét csak akkor adja meg, ha az nem
szabvanyos.

Amennyiben nem tudna egyediil 6sszeallitani a
megrendeléshez sziikséges adatokat, szakembereink szivesen
rendelkezésre allnak.

koszortiszerszam alakja
koszortiszerszam atmérdje
koszoriilo réteg szélessége (W)

koszoriilo réteg vastagsaga (X)

furat atmérd (H)
szemcsetipus
szemcsenagysag
kotés keménység
koncentracio (%)

kotés



MINOSEGI JELLEMZOK

Szemcsefinomsag

A szemcse kivalasztasakor figyelembe kell venni,
hogy a finomabb szemcsék jobb feliileti finomsagot és
nagyobb éltartéssagot eredményeznek, de csokkentik
a koszoriilési teljesitményt.

Ezért a leggazdasagosabb azt a legdurvabb szemcsét
kivalasztani, amellyel a megkovetelt felileti mindség
még elérhetd. A gyémant és CBN szemcsék finom-
sagat FEPA szabvanynak megfeleléen az alabbi
tablazat tartalmazza.

Szemcsefinomsagok

601 Durva
501
426
356
301
251
213
181
151
126
107

91

76

64

54

46 Finom

K6szoriilési mod Szemcse
Nagyolo D 151-126
koszoriilés B 151-126
Készre D 107-64
koszoriilés B 107-64
Finom D 54-46
koszoriilés B 54-46
Precizids koszoriilés és 30-15 pm
Polirozas 10-12 pm
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Kotés keménység Alkalmazas

N kozepes széles csiszolorétegli sima és fazék korongok

R kemény keskeny csiszolorétegli novelt éltartamu fazék korongok
T nagyon kemény kilonleges célok

A koszoriikorong kotéskeménysége a kdtdanyag mennyiségétol és dsszetételétdl fiigg.

Kotéanyag Alkalmazas

B altalanos alkalmazas (szaraz és nedves koszoriilés) - GYEMANT

szaraz ¢s nedves koszoriilés, kiilonleges anyagok koszoriilése

B 458 (keményfém és acél kombinacidja) GYEMANT - CBN

B 47S kobos bornitrid kdszortiszerszamok, (CBN) szaraz és nedves koszoriilés

A gyémant vagy CBN szemcsekoncentracio a gyémant vagy CBN szemcse tomege egy térfogategységnyi (cm?) csiszolo anya-
grétegben. {gy példaul a 100 % koncentracio azt jelenti, hogy egy cm3 csiszolorétegben 0,88 gramm (4,4 karat) gyémant vagy
CBN szemcse van. Tovabbi koncentracio értékeket a tdblazat tartalmaz.

Koncentraci6 % g/cm? Karat
25 0,22 1,1
50 0,44 2,2
75 0,66 33
100 0,88 4.4
125 1,10 5,5
150 1,32 6,6

A DIABON koszoriiszerszamok teljesitménye donté mértékben a gyémant vagy CBN szemcsék koncentracidjatol fiigg.

Magas koncentraci6 (100-125)
Alkalmazas: durva szemcsenagysagnal, palast és profilkdszoriilésnél, kis érintkezési feliilettel és kis rétegszélességgel.

Alacsony koncentracid (50-75)
Alkalmazas: finomabb szemcsenagysagoknal, homlokoldali és sikkdszoriilésnél (fazék alaka korongok) és nagyobb rétegszé-
lességgel.

A keriileti sebesség a koszoriilési modtol (szaraz vagy nedves koszoriilés) és a kivant feliiletmindségtol fiigg. Nagyobb keriileti
sebességek jobb feliiletmindséget eredményeznek és csokkentik a szerszamkopast. Kovetkezésképpen gazdasagosabb kdzepes
kertileti sebességeket hasznalni nagyon durva kdszoriilésnél és élezésnél, mivel ezeknek a sebességeknél lehetséges a forgac-
sot eltavolitani illetve a keletkezett hdt folyamatosan elvezetni.

A kovetkez6 utmutatot a helyes keriileti sebesség kivalasztasakor lehet figyelembe venni:

Ko6szoriilési mod
Koszoriilési eljaras Nedves koszoriilés Szaraz koszoriilés
Gyémant CBN Gyémant CBN
Sikkoszoriilés 20-30 m/s 22-35 m/s
Furatk6szoriilés 10-20 m/s 18-30 m/s 8-12 m/s 15-20 m/s
Palastkoszoriilés 20-30 m/s 25-35 m/s
Szerszamkoszoriilés 18-28 m/s 20-30 m/s 15-20 m/s 18-25 m/s




Csiszolo anyag Alkalmazds o . )
A koszoriiszemese jellemzoi
i Nedves koszoriilés Szaraz koszoriilés tszrilés kigben
Leiras Jelolés Anyag Anyag
101D Keményfém Keményfém -J6 forgacsold képesség
Altalanos céli Altalanos céli -J0 élezés és palast koszoriilés
102D Keményfém Keményfém -J6 forgacsold képesség
Keményfém és Keményfém és 15%-os acél | -A forgacsold kepesség és koszoriilési erd
acél kombinacioja kombinacidja kozti optimalis viszony
Mesterséges 103D Keményfém TiC-TiN Keményfém -Nagyon jo forgacsold képesség
gyémant tartalmu keramikus Keramia -Jo éltartam
fémbevonattal keményfém -Nincsen repedésképzodés a munkadarabon
104D Keményfém -Optimalis éltartam
Keményfém és <15 -75% -Nagyobb kdszoriilési erd
acél kombinacioja -Optimalis gazdasagossag a teljesitményre vonatkoztatva
501D Keményfém Keményfém -Mikroszemesék
Keramia Kerdmia -(D15-t61 D30-ig)CBN
101B - Jo forgacsoloképesség
- Flezésre megfeleld
102B - A munkadarab jo feliileti mindsége
- Jo forgacsoloképesség
CBN Acélontvények, acélotvozetek, - A korong jo éltartama
Fémbevo- korrdzioallo acél és mas kemény - kdszoriilési erd csokkenés
nattal 103B (58 — 64 HR¢ keménységti) acél - Nagyobb szivossag
otvozetek precizids koszoriilése - Novelt termikus stabilitas
- Maximalis éltartam
- Nagyobb anyaglevalasztasi képesség
- A munkadarab rosszabb feliileti mindsége

K6szoriiszerszamok felszerelése

A DIABON koszoriiszerszamok annyira pontosak, hogy a megfelelden felszerelt szerszam sugar és tengelyiranyt titése nem
nagyobb 0,02 mm-nél. A furat tiirése H7. A szerszam felszerelésénél jol kiegyensulyozott felfogéperemeket kell hasznalni.
Minden érintkezd feliiletnek tisztanak kell lennie (felfogéperem-orsd és felfogoperem-kdszoriiszerszam). Homlokoldali
bevonattal rendelkezd kdszorliszerszamokon a forgas iranya mindig nyillal van jeldlve, amit szereléskor kotelezéen figyelem-
amelyeken a koszoriilés kozben nem keletkeznek rezgések. A koszortigép rezgése rontja a feliileti mindséget és csokkenti a
koszoriiszerszam élettartamat.

A koszorliszerszam karbantartasa

Minden paraméter megfeleld kivalasztasa esetén a koszoriliszerszam onélez6. Ha a kdszoriilési eljards nem megfeleld, a
koszortszerszam megtelik forgaccsal és eltompul. Ebben az esetben a feltapadt forgacsot szabalyozassal kell eltavolitani.

A feltapadt réteget a kovetkezOk szerint kell eltavolitani:
- Sziliciumkarbid vagy I-L keménységii fehér korund és a DIABON koszortikorongnal egy kic-
sit durvabb szemcséjii koronggal.
- A tisztitokorongot a kdszortigépre kell felszerelni és a DIABON koronggal egy iranyban kell
forgatni, 20 — 30 m/s sebességgel. A DIABON koszortikorong keriileti sebessége csak 12 m/s
lehet.
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GYEMANT KORFURESZEK

Megrendelési mod:
Alakjelzés D — T — X — H mindségi jellemzdk
Megrendelési példa: C1 300 -2,4-5-254 AS

A gyémantfiirész szegmenseinek alakja

Méretek
Atméré Szegmensmeéretek (mm) Szegmensek szama H

(mm) L T X C1, C1S C2,C3,C3S (mm)
300 40 2.4 5:7; 10 18 21

350 40 2,8 5:7; 10 21 25

400 40 3.2 5:7; 10 24 28

450 40 3,6 5:7; 10 26 32

500 40 3,6 5:7; 10 30 36 Megrendelés
550 40 44 5:7: 10 32 40 szerint
600 40 4.4 5:7; 10 36 42

700 40 5,0 5:7; 10 40 50

800 40 5,5 5:7; 10 46 57

900 24 6,5 5:7; 10 64

1000 24 7,0 5;7; 10 70

1200 24 7.5 5:7; 10 80

Alkalmazasi teriilet

Flirész alakja

Fiirész anyaga

Keriileti sebesség

(m/s)
Aszfalt C1,CIS AS 35-40
Friss beton C3,C3S SVB 30-50
Friss erdsitett beton C3 SVB-A 30-40
Régi beton C3 STB 30-40
Régi erdsitett beton C3 STB-A 30-50
Marvany C2 M 30-40
Granit C2 G 25-40
Kemény samott C2,C3 ST 30-45
Puha samott C2,C3 SM 40-50
Eternit C3 SAL 30-45

Granit, marvany és hasonld anyagok darabolasara szolgaldo gyémantfiirészek un. csendes valtozatban — SIC2 (SIC3) is

gyarthatok.

Az ujonnan gyartott termékeken kiviil Swaty vallalja gyémant korfiirészek, gyémant firokoronak, marofejek és gyémant gat-
ter fiirészlapok felujitasat is.




GYEMANT FUROKORONAK

Gyémant furdkoronak kézi furégépekhez

Megrendelési mod:
AlakD-T-X-W

Jelolés: DKS 32 -60-M16
Rendeléskor kérjiik a megmunkalando
anyagot megadni.

I

& Furé-koronaméretek Szegmensek mérete A flrékorona

( D-T-X - W(mm) ¢és darabszama (mm) hasznos hossztisaga (mm)
/@ 22-60-7- 3

| f

g ﬂ g 32-60-7- 3 A korona
52-60- 7 - 3 Atméréjétol 50
/;@ 8 -60- 7 - 3 fiigg
- 105-60- 7 - 3
J 1. Nyél

2. Rogzitéesavar

3. M 16 menetes betét
Ly 4. Kozpontosito furd

5. Gyémant furdkorona

800 W és nagyobb teljesitményli kézifurdkkal kiilonféle épitdanyagokban pl. beton, erdsitett beton, aszfalt, keramia szerel6fura-
tok elkészitésére. A furas szarazon torténik. Az optimalis keriileti sebesség 5 — 8 m/s. Felfogobetéttel ¢s kdzpontosito furoval
alkalmazando.

Gyémantkoronaja fardk specialis gépekhez

Megrendelési mod:

Jelolés: D-T-X-W

Megrendelési minta: DK 32 -200-7 -4
Rendeléskor kérjiik a megmunkalando
anyagot megadni.

A fiirdkorona méretei A gyémant szegmens méretei
(mm) (mm)
D T W X L2
20- 400 Megrendelés szerint | Megrendelés szerint 7 24

A kiilonféle épitdanyagokba, pl. beton, erdsitett beton, aszfalt, ko elhelyezett lefolyo és szereldfuratok elkészitésére szolgal.
A hiités elengedhetetlen. Javasolt keriileti sebesség 2-4 m/s. 79



GYEMANT KOSZORUSZERSZAMOK
UVEGMEGMUNKALASHOZ

A koszorliszerszam alakok és megrendelési modjuk:

L D
| : R
e LN a2 o
L4 x S
Jd
9EE1 D-T-X-H-V.. 1FF1 D-T-X-H
P D ] 5
x| = I }
»{B/H/ &
i )ml X L H
L H 1FF6Y D-U-X-H-R

A FEPA szabvany szerinti M25-t61 M.252-ig ter-
jedd szemcsenagysagi gyémant kdszoriiszer-

6A2 D-W-X-H

D
R 1 ? szamok rendelhetdk.
H o i % SEmi—r 77 IZ /@I@ Diszitd csiszolashoz a kovetkezd az ajanlatunk:
& — i L—:'—l - M25, M40 — finom csiszolas
9FF1 D-T-X-H 14EE1 D-U-X-H-V .. - D46, D54 — vegyi kezelés elétti finom csiszolas
- > - D213, D251 — durva csiszolas
; |
H 7. = ${>f 24 A gyémantszerszamokat kiilonféle tipust fémko-
HE . — S tésben késziilnek. A megfelelé koszoriiszerszam
: 1EET D-T-X-H-V mindséget a felhasznaloval egyiitt kell megallapi-
9A1 D-T-X-H g gyu gallap
5 tani a munkadarab fajtaja, a munkafeliilet jellemz6i
M L ¢s a csiszolasi eljarastol fiiggden.
Q . i
1] = ]
H M2 D-W-X-H

6v5 D-W-X-H

100G D-X-L L

H

* az 1 FFOY alak hasznalhato gépkocsik
autodszelvédo-élek koszoriilésére is.

Megrendelési minta:

e 9EE1150-10-10-60 - V125 119046 — 30MB02
diszitd csiszolashoz

* 100G 42-12-60114D181 — 50MB02
iivegfurashoz.

1 ST alaku keramiai kotésti sziliciumkarbid és korund szemcsés
koronggal is lehet iveget megmunkalni.
80  Bestell-Beispiel fiir keramisch gebundene Schleifscheiben zum Feinschliff: 1 ST 150x10x25 2A320/1P12V22).



Gyémant szerszamok tiveg
¢s kristalyliveg csiszolasra

Alak Meéret

9EE1  80-20-10-V140
9EE1  100-10-10-V115
9EEl  12-8-10-V110

9EEl  12-10-10-V115
9EE1  150-8-10-V110
9EE1  150-10-10-V115
9EE1  150-13-10-V110
9EE1  150-15-10-V115
9EE1  150-20-10-V135
9EE1  150-25-10-V115
9EE1  150-30-10-V105/135
9EE1  150-32-10-V110/140
9EE1  150-35-10-V140
9EE1  200-8-10-V135

9FF1  100-20-10-R40
9FF1  50-10-10-R10
9FF1  150-16-10-R8
9FF1  250-20-10-60-R10
9FF1  250-35-10-60-R20
9FF1  250-35-10-60-R40

1A1 150-30-10-60
1A1 150-25-10-60

Gyémant tarcsa iiveg, kristalyiiveg feliileti
csiszolaséara

Ezek a szerszamok iiveg és keramia feliiletk
csiszolasara alkalmazhatoak.

Miigyanta kotéssel késziilnek.
Szemcseméretek:

- Durva D181, D151

- Kozepes D76, D91

- Finom D46, D54

- Nagyon finom D39

Meéretek:

Atmérs 300-600 mm.
Jelolés: 1A2M D-W-X-H
Meérettartomany:
400-150-5-35
400-175-5-40
600-230-5-38

A gyémanttarcsak egyarant alkalmazhatoak kézi és
gépi csiszolasnal is
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BIZTONSAGOS KOSZORULES

ALTALANOS SZABALYOK

A biztonsagos koszoriilésért feleldsek:

- a gépgyarto

- a koszoriikorong gyartdja

- akoszortiszerszam felhasznaldja.

A gépgyartonak garantalnia kell a kdszoriigép konstrukcidjanak megfeleld stabilitast és a védéburkolat megfeleld biztonsa-
gossagat. A koszorlikorong gyartdja azért felel, hogy a korongok biztonsagosak legyenek koszoriilés kozben. Ez megfeleld
komponensek és alkalmas technoldgiai eljarasok megvalasztasaval érhet6 el. Az egész termelési folyamatot ellendrzési folya-
mat kiséri, amely a gyartas befejezésével zarul le. A termékek mindsége mellett mindenek el6tt a biztonsagot ellendrzik ezért
a mindségellendrzés 1ényeges része a biztonsagi feliilvizsgalat. A koszoriikorong biztonsagos hasznalatara vonatkoz6 eldira-
sokat ¢és utasitdsokat a mindségi bizonyitvany tartalmazza vagy kozvetleniil a koszoriszerszamra vannak nyomtatva
(megengedett fordulatszam / perc €s / vagy koszoriilési mod.

A biztonsagi ellendrzés az alabbiakra terjed :

- probaporgetés novelt keriileti sebességen(centrifugalis erdvel valo terhelés);

- vizualis ellendrzés;

- 80 mm-nél nagyobb atmérdjii kerdmiai kotést koszortikorongok hangpréobija.

Az ellen6rzést az ENDIN 12413
eldirdsai szerint végzik. A koszorl-
korongok felhasznaldinak a korongok
megfeleld tarolasarol és a koszoriilés
hely¢ig valo szallitasarol kell gondo-
skodnia. A korongok megfeleld fel-
szerelése is a feladatuk. A megengedett
maximalis forgacsolo sebességet, ame-
lyet a minden egyes kdszoriikoronghoz
csatolt arucimke tartalmaz, soha nem
lehet tallépni. A gépkezelének meg-
bizhatoan tisztaban kell lennie a biz-

tonsagos koszoriilés szabalyaival. A

szerszamok ellenérzésekor a kovet-

kez6 szabvanyokat vessziik figyelem-
be:

- szabvanyméretek DIN ISO 603-1-
t6l 603 — 12 szabvanyok;

- a szabvanyos atméré-tirésekre
(TD), szélességi trésekre (TT) és
furatttirésekre (TH) vonatkozdan
DIN ISO 13942 szabvany;

- a korong egyensulyhibajara vonat-
koz6 EN DIN ISO 6103 szabvany;

- a sugar és tengelyirany( tiirésére
vonatkozoan DIN ISO 13942 szab-
vany;

- A legyartott korongok végellendr-
zésére vonatkozoan EN DIN 12413,
5-0s pont szabvanyhoz.




KOSZORULES HORDOZHATO
KOSZORUGEPEKEN

A hordozhato koszorigépek a leggyakrabban
hasznalatos koszorligépek és ezért nem meglepd,
hogy a veliik val6 munka gyakran problémakkal teli.
Igy, az altalanos szabalyokon feliil, a kovetkezéket
is figyelemben kell venni hordozhato koszoriigépek
hasznalatakor:

- Ha a gép pneumatikus meghajtasu, a fordulatsza-
mot rendszeresen ellendrizni kell és a fordulatsza-
mot megfelelden hitelesiteni kell.

- A gép nem iizemeltethetd véddburkolat nélkiil. Ez
a kovetelmény nem vonatkozik a kétoldalt kiipos
a DSA szerint felszerelt peremmel ellatott koron-
gokra.

- A darabolokorongok oldalfeliiletével soha sem
szabad koszOriilni, mivel azok nem alkalmasak
erre a munkara, mert oldalirany terhelésnek nem
tudnak ellenallni. Az oldalfeliilettel valo kdszo-
rilésre kizardlag siillyesztett agyu tisztitokoron-
gok alkalmazhatok min.4mm szélességben.

- A gépkezeldnek mindig hordania kell a véddsze-
miiveget, a védé-borkdtényt, kesztyiiket és mas
egyéni védoeszkozoket.

VEDOBURKOLATOK

Példa:
Védoéburkolat kézi adagolasu helyhez
kotott koszortigépeken.

Minden koszortiszerszamot el kell latni acélbdl vagy
acelontvénybol késziilt védoburkolattal. A védéburkolatnak
illeszkedni kell a koszoriigéphez és a munkafeltételekhez. A
korong és a munkadarab asztal kdzotti tdvolsag sohasem lehet

tobb 3 mm-nél. A korong €s a véddburkolat nyilasainak tete-
je kozotti tavolsag nem lehet tobb 5 mm-nél. A maximalis nyi-
tott rész 65° lehet.

Kézi adagolasu koszoriigépeknél a korong kopasat figyelem-
be kell venni a munkadarab asztal megfeleld beallitasaval és
a védoburkolat nyilasanak a korong kopasaval aranyos
lezarasaval.
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Az 4bra a legmegfelel6bb tarolési
modokat abrézolja:
1. Sima korongok

2. Sima korongok

3. Kis homort élezékorongok
(tipus: 12)

4. Kis fazékalaku és hengeres
korongok

5. Megdélt polc kis korongoknak

6. Sima korongok

o B . 12

7. Sima korongok

8. Sima korongok

9. Fiirészélezd korongok
10. Kuapos homort élezékorongok
11. Nagy homoru élezkorongok
12. Darabolokorongok:sima alatéten,

acéllemez vagy hasonlo

13. Lapos polc darabolo- ¢és alakos
korongoknak
14. Hats6 védofal

16 ‘:__ 18
17 ok W

\ 15. Hullampapir parnak
L .. AR 16. Vékonyfalu vagy lagy fokozatl
) készorithengerek

17. Tamaszlemez — acél vagy vastag
keramiai kétésii koszoriikorong

18. Vastag falu vagy kemény fokoza-
ti koszoriihengerek

19. A korongok homlokoldala ne
érjen tal a polcon

20. Nagy sima korongok

FELLLEEELEEEEETTESSEEEEFEF?

21. Kdzepes nagysagu sima korongok

20

A koszoriiszerszamokat ne taroljuk nedves/nyirkos helyiségben (a maximalis relativ nedvességtartalom 75%). Nem lehetnek
kitéve kiilonféle oldoszereknek és hémérsékletvaltozasoknak sem, mert mind ezek a tényezok negativan hatnak a miigyanta
kotést koszortiszerszamok szilardsagara.

A koszoriiszerszamokat a koszoriilés helyéhez minél kozelebb kell tarolni, hogy csokkentsiik a mechanikai sériilések 1étre-
jottét, valamint a nedvesség lerakodasat téli szallitaskor elkertiljiik.

Mivel a koszoriiszerszamok konnyen tornek a nagyobb vagy nehezebb koszorliszerszamok szallitasahoz targoncékat,

teherautokat vagy mas megfeleld szallitoeszkozt kell alkalmazni. Megfelel6 allvanyokat, polcokat, fiokokat vagy ladakat kell

biztositani a kiilonb6z6 tipusu kdszoriiszerszamok tarolasara. A kovetkez6 szempontokat kell figyelembe venni:

- Nagyobb korongokat a polc alsé részén allitva kell tarolni.

- Vastag falt korongokat is all6 pozicioban kell tarolni, mig a vékonyfaluakat egyenes feliiletre kell fektetni. A korongok kozé
hullampapirt kell tenni elvalasztoként.

- Vékony és darabolokorongokat sima feliiletre kell fektetni gorbiilés elkeriilése céljabol.

- A felsébb polcokon kisebb és szabvanyos alakzata kdszoriikorongokat kell tarolni.

- Csapos korongok,csiszolorudak és mas kisebb koszorliszerszamok dobozokban tarolandok.

Ilyen tarolohelyiségben kell tartani nemcsak az 0j, hanem a mar hasznalt korongokat is. A keramiai kotésti korongok korlat-
lan ideig tarolhatok. Minden miigyantakotésti korong, ill. az tivegszdvettel erdsitett miigyanta ktésii koszoriikorongok is , csak
meghatarozott ideg tarolhatok, ugyanis a miigyanta kotés eloregedik.

Az erésités nélkiili korongok 1 évig tarolhatok , mig az tivegszovet erdsitésiiek 3 évig. A tarolasi hataridd lejarta utan a miigyan-
ta kotésii korongokat a biztonsagi eldirasoknak megfelelden szilardsagi vizsgalatnak kell alavetni, vagy meg kell semmisiteni.




AJANLASOK

A koszoriilés lehet:
- nedves: - httéfolyadék alkalmazasaval
- szaraz: - hitéfolyadék alkalmazasa nélkiili.

Durva koszoriilés és darabolas altalaban szaraz koszortilési
miiveletek. Hutéfolyadékot a nem-fémek, a precizids- és a
szerszamkoszoriilésnél alkalmazunk.

A keramiai kotési korongok nem érzékenyek a
httéfolyadékokra. Amikor miigyantakotésti kdszortiszer-
szamokat hasznalnak nedves koszoriiléshez, kiilonleges
tipustt kotéanyagot kell alkalmazni (amelyik kevésbé
érzékeny a hiitéfolyadék hatéanyagainak karos hatasara).
Ilyen esetekben az ligyfélnek mindig jeleznie kell, hogy a
koszoriiszerszamot nedves koszoriiléshez fogja hasznalni.
A nedves koszoriilésnél haszndlhatdé mtgyanta kotési
korongok: B03, B08, B09, B10, B11.

nedves koszoriilésnél a kovetkezd szabalyokat kell betar-
tani:

Mindig béségesen kell a hiitést alkalmazni. A hiitéfolyadék
sugaranak ugyanolyan szélesnek kell lennie mint a
koszortiszerszamnak ¢és gy kell irdnyitani, hogy
egyidejlileg tisztitsa a koszorliszerszamot és hiitse a
munkadarabot.

A httéfolyadéknak a kovetkezd kdvetelményeknek kell
eleget tennie:

- nagy hiitéhatas, magas kend-,és korr6ziogatlo hatas

- nem szabad habzania;

- nem lehet gyulékony;

- nem lehet kdnnyen romlando;

- kornyezetkimélének kell lennie.

Megjegyzés:

Nedves koszoriilés befejezte utan centrifugdzni kell a
koszortszerszamot. A hiitéfolyadékkal telitett korongok
nem stabilak, aminek kovetkeztében torés 1éphet fel a gép
Ujrainditdsa utdn. Miigyanta kotésti korongokat is cen-
trifugazni kell a hiitéfolyadék karos hatasanak elkertilése
céljabol (ami akkor Iéphet fel amikor a korong nincs
hasznalatban).

S

KOSZORUSZERSZAMOK KIEGYENGETESE

Ha hasznalat kdzben a korong eltompul, hiz valamelyik
oldalra vagy elveszti a geometriati formajat, a korongot ki
kell egyengetni. Gyémant kélehuzoval valod egyengetés
kozben a kovetkezoket kell figyelembe venni:

-az egy szemcsés kdlehuzo kivalasztasahoz segitségiil szol-
galhat a kovetkez0 tablazat:

Koszoriitkorongok atmérgje Karat
D (mm) (1 Karat=0,2 g)
100 0,25-0,5
150 0,3-0,6
200 05-1
300 0,8-1,2
400 1-1,5
500 1,2-25
600 2-3
800 és tobb 3

- A miikodési szog a koszorliszerszam €s az egy szemcsés
gyémant lehtizo kozott 10°-15° kozott kell, hogy legyen.
- A lehtzo vastagsaga nem lehet tobb 0.03mm-nél.

- A miikodési szog a koszorliszerszam és a tobbszemcsés
gyémant lehtizé kozott 90°.

- A kiegyenlitést megel6zden bdséges hiitéfolyadékot kell
biztositani, pontosan a gyémantra iranyitva.

A finomabb feliiletnél az eredmény elérhet6 kisebb lehuzo-
vastagsaggal vagy kisebb adagolassal is.
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KOSZORUSZERSZAMOK FELFOGASA

Az eljaras

A koszortikorongok felfogasat csak tapasztalt szakember végezheti.

A felfogas el6tt a szabadon futd csiszolokorongot hangprobanak kell alavetni. A kdszoriikorongot konnyen a felfogoberen-
dezés koszortiorsojara kell csusztatni és ott rogziteni. A felfogast erdkifejtés nélkiil kell elvégezni, kalapacs hasznalata tilos.
A koszoriikorongot vasontvénybdl, acélbol vagy mas hasonlo anyagbol késziilt szoritotarcsaval kell rogziteni. Kivételt képez,
ha a felhasznalasi méd vagy a munka mast igényel.

A koszortikorong és szoritotarcsa kozé rugalmas alatétet kell helyezni(gumi, 1agy karton, filc, bor...). Minden 1j felfogaskor
a korongot probaporgetésnek kell alavetni. A probaporgetés teljes tizemi sebességgel torténik minimum 5 percig. A veszélyes
z6nat a miivelet kozben le kell zarni.

A probaporgetés eredményes lefolytatasa utan szabad csak megkezdeni a kdszoriikorong alkalmazasat. A miibizonylaton vagy
a koszortikorongon feltiintetett max. megengedett kertileti sebességet a munka folyaman tallépni tilos. Ezért mar a felfogas
el6tt meg kell vizsgalni, hogy a koszoriigépen megadott fordulatszam/perc nem nagyobb, mint a kdszorliszerszam legnagy-
obb megengedett fordulatszama. Az éllithato fordulatszammal iizemeld koszortigépek kiilonos figyelmet igényelnek.

A csavarokkal rogzitett koszortiszerszamok esetén(koszortikorongok, gytirtik, szegmensek)a felfogas el6tt meg kell vizsgal-
ni a felfogdcsavarok hosszusagat. Nem lehetnek tul hossztak, mivel a felfogaskor a menetes anyakat kihtizzak a koszoriiszer-
szambol.

Sima kdszoritkorongok felfogasa
szoritotarcsaval

A kiilonboz6 koszoriiszerszamokhoz
tartozo felfogas modja és a felfogo-
tarcsak a DSA el6irasai szerint.
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Sima kdszoriikorong nagy furattal

D-koszortikorong atmérdje
S-szoritotarcsa atmérdje

Koszoriikorong
védoburkolat nélkiil
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Hordoz6tarcsara ragasztott koszoriiszerszamok

“ m Sikkoszorii korongok és gytirlik hordozolapra ragasztva
’ T

P77 72027

Hordozo6tarcsara csavarozott koszoriiszerszamok

"o

Sikkdszori korongok és gytiriik besajtolt anyakkal,
hordozodlapra csavarozva.
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A csavarok megszoritasanak sorrendje

A tobb csavarral ellatott szoritotarcsak csavarjainak
megszoritdsara nyomatékos csavarkulcsot kell alkalmazni. A
szoritd nyomaték nem lehet nagyobb 27 Nm-nél. A csavarok
megszoritasanak sorrendje atlos iranyban halad.

Szegmensek felfogasa felfogofejre

Szegmensek felfogasa

Ko6zponti menetes anyaval ellatott koszoriiszerszamok felfogéasa

.-\\&\\\\\\‘\‘\\\
e ——
NN

A felfogas utan a véddéburkolatot le kell zarni.
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Kertleti sebességek

Max. lizemi keriileti sebességek

A koszorliszerszam max. iizemi keriileti sebessége fiigg:
- a koszorliszerszam alakjatol és kivitelétol;

- a koszorliszerszam osszetételétol;

- az alkalmazas modjatol(gépi és kézi kdszoriilés)

e

A keriileti sebességek két csoportot képeznek:
normal (&ltalanos) kertileti sebességek és novelt (kiillonleges) keriileti sebességek.

Normal tizemi kertileti sebességek tablazata (m/s) a koszorliszerszam alakjatol és dsszetételétdl valamint az alkalmazas mod-

jatol figgden.
Kotés Jelolés Ko6szoriilési mod Koszoriliszerszam Megengedett max.
alak jelolése lizemi sebesség (m/s)
1,3,4,5,7,16,17, 18(R),
Keramiai kotés A\ Palastkoszoriilés 19, 20, 21, 22, 23, 24, 40
25,26, 38, 39, 52
2,6,9,11, 12,
Sikkdszoriilés 32
31, 35, 36, 37
1,3,4,5,7,16, 17, 18(R),
Palastkoszoriilés 19, 20, 21, 22, 23, 24, 50
Migyanta kotés B 25,26, 38, 39, 52
Mi ta koté 2,6,9,11, 12,
tgyanta kotes Sikkoszoriilés 40
iivegszovet erdsitéssel  BF 31, 35, 36, 37
Darabolas 41 50

Minden termékiink megfelel a FEPA és VBG-UVV 49 biztonsagi eldirasainak.




Novelt lizemi sebessegek

A tablazatban megadott keriileti sebességeknél nagyobb és az 50 m/s lizemi sebességet novelt sebességként kezeljiik. A ndvelt
kertileti sebességli kdszortiszerszamok jelzésére a megfeleld szintli egy vagy két atlos vonal szolgal.

Uzemi sebesség A vonal szine
m/s
50 1 x kék |
63 1 x sdrga
80 1 X piros |
100 1 x zold |
125 D X ———

e

Azokban az orszagokban, ahol a biztonsagi eldirasok kiilonleges rendszert képeznek az alkalmazas engedélyezéséhez hatdsa-
gi hozzajarulas sziikséges (SUVA).
A SWATY szerszamok megfelelnek az Eurdpai Biztonsagi Szabvanyoknak (EN12413, EN13743 ¢és EN13236).

180x6x22,2mm
A 30 51 BF

“ny

max. B600 RPM
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KERULETI SEBESSEG TABLAZATA

A tablazat a percenkénti fordulatszamot tartalmazza a koszoriikorong atméro és lizemi sebesség fliggvényében

v (m/s)
D 15 | 16 | 20 | 25 [ 30 | 32 [ 35 [ 40 | 45 | 50 | 60 | 63 | 80 | 100
(mm)
n (rpm)

25 | 11500 12200 | 15300 | 19100 | 22900 | 24400 | 24700 | 30600 | 34400 | 38200 | 45800 | 48100 | 61100 | 76400
32 | 8950 | 9550 | 11900 | 14900 | 17900 | 19100 | 20900 | 23900 | 26900 | 29800 | 38500 | 37600 | 4700 | 59700
40 | 7160 | 7640 | 9550 | 11900 | 14300 15300 | 16700 | 19100 | 21500 | 23900 | 28600 | 30100 | 38200 | 47700
50 | 5730 | 6110 | 7640 [ 9550 | 11500 | 12200 | 13400 | 15300 17200 | 19100 | 22900 | 24100 | 30600 | 38200
63 | 4550 | 4850 | 6060 | 7580 | 9100 | 9700 | 10600 | 12100 | 13600 | 15200 | 18200 | 19100 | 24300 | 30300
80 | 3580 | 3820 | 4770 | 5970 | 7160 | 7640 | 8360 | 9550 | 10700 | 11900 | 14300 | 15000 | 19100 | 23900
100 | 2860 | 3060 | 3820 | 4770 | 5730 | 6110 | 6680 | 7640 | 8590 | 9550 | 11500 | 12000 | 15300 | 19100
125 | 2290 | 2440 | 3060 | 3820 | 4580 | 4890 | 5350 | 6110 | 6880 | 7640 | 9170 | 9630 | 1220 | 15300
150 | 1910 | 2040 | 2550 | 3180 | 3820 | 4070 | 4460 | 5090 | 5730 | 6370 | 7640 | 8020 | 10200 | 12700
175 | 1640 | 1750 | 2180 | 2730 | 3270 | 3490 | 3820 | 4370 | 4910 | 5460 | 6550 | 6880 | 3730 | 10900
180 | 1590 | 1700 | 2120 | 2650 | 3180 | 3400 | 3710 | 4240 | 4770 | 5310 | 6370 | 6680 | 8490 | 10600
200 | 1430 | 1530 | 1910 | 2390 | 2860 | 3060 | 3340 | 3820 | 4300 | 4770 | 5730 | 6020 | 7640 | 9550
225 | 1270 | 1360 | 1700 | 2120 | 2550 | 2720 | 2970 | 3400 | 3820 | 4240 | 5090 | 5350 | 6790 | 8490
230 | 1250 | 1330 | 1660 | 2080 | 2490 | 2660 | 2910 | 3320 | 3740 | 4150 | 4980 | 5230 | 6640 | 8300
250 | 1150 | 1220 | 1530 | 1910 | 2290 | 2440 | 2670 | 3060 | 3400 | 3820 | 4580 | 4810 | 6110 | 7640
300 | 955 | 1020 | 1270 | 1590 | 1910 | 2040 | 2230 | 2550 | 2860 | 3180 | 3820 | 4010 | 5030 | 6370
350 | 819 | 873 | 1090 | 1360 | 1640 | 1750 | 1910 | 2180 | 2460 | 2730 | 3270 | 3440 | 4370 | 5460
400 | 716 | 764 | 955 | 1190 | 1430 | 1530 | 1670 | 1910 | 2150 | 2390 | 2860 | 3010 | 3820 | 4770
450 | 637 | 679 | 849 | 1060 | 1270 | 1360 | 1490 | 1700 | 1910 | 2120 | 2550 | 2670 | 3400 | 4240
500 | 573 | 611 | 764 | 955 | 1150 | 1220 | 1340 | 1530 | 1720 | 1910 | 2290 | 2410 | 3060 | 3820
550 | 521 | 556 | 694 | 868 | 1040 | 1110 | 1220 | 1390 | 1560 | 1740 | 2080 | 2190 | 2780 | 3470
600 | 477 | 509 | 637 | 796 | 955 | 1020 | 110 | 1270 | 1430 | 1590 | 1910 | 2010 | 2550 | 3180
650 | 441 | 470 | 588 | 735 | 881 | 940 | 1030 | 1180 | 1320 | 1470 | 1760 | 1850 | 2350 | 2940
700 | 409 | 437 | 546 | 682 | 819 | 873 | 955 | 1090 | 1230 | 1360 | 1640 | 1720 | 2180 | 2730
750 | 382 | 407 | 509 | 637 | 764 | 815 | 891 | 1020 | 1150 | 1270 | 1530 | 1300 | 2040 | 2550
800 | 359 | 382 | 477 | 597 | 716 | 764 | 836 | 955 | 1070 | 1190 | 1430 | 1500 | 1910 | 2390
900 | 318 | 340 | 424 | 531 | 637 | 679 | 743 | 849 | 955 | 1060 | 1270 | 1340 | 1700 | 2120
1060 | 270 | 288 | 360 | 450 | 541 | 577 | 631 | 721 | 811 | 901 | 1080 | 1140 | 1440 | 1800
1250 | 230 | 245 | 305 | 380 | 458 | 488 | 534 | 610 | 685 | 760 | 915 | 960 | 1020 | 1525

A kiilonb6z0 kdszortikorong atmérdkre a percenkénti fordulatszam az alabbi képlettel szamolhato:

_ 60-v-1000
Dm

v = kertileti sebesség (m/s)
koszoriikorong atmérd (mm)
3,14

fordulatszam (fordulat/perc)

5 ayg
I




KERDOIV KOSZORUSZERSZAM KIVALASZTASAHOZ

SWATY HUNGARY KFT.
6000 Kecskemét, Halasi ut 16/d
tel.: 76/488-882,

76/505-332
fax.: 76/418-095

Y

2%

Felhasznalo:

Koszorliszerszam:

Gyarto Alak Meéret Anyag Belso jelzés (IDENT)
Eves igény: Megfelelt a kdszorliszerszam? IGEN NEM
Munkadarab Munkadarab Koszorliszerszam Szerszamkopas Koszoriilési Kiegyensulyozas
feliilete melegedés eltdomaddés teljesitmény

1.J6 1. Nincs 1. Nincs 1. Kicsi 1.Jo 1.J6

2. Tal durva 2. Kevés 2. Kevés 2. Kozepes 2. Kozepes 2. Kielégitd

3. Tl finom 3. Nagyon 3. Nagyon 3. Nagy 3. Rossz 3. Rossz

Szerszam teljesitmény(darab):

KOSZORUGEP-KOSZORULESI MOD

Koszoriilési mod(a tuloldalon megadott sorszam):

Koszortigép tipusa:

Koszorliszerszam Keriileti sebesség: m/s Fordulatszam: m/s
Munkadarab Keriileti sebesség: m/s Fordulatszam: m/s
Asztalsebesség: M/min Elétolas: um Koszoriilési rahagyas: pm
Munkadarab befogasi modja: Szabalyozo6 szerszam:

Szabalyozasi sebesség: 1. Kicsi 2.Kozepes 3. Nagy, vagy m/min

U Nedves koszoriilés

Hiité-kend folyadék:

U Szaraz koszoriilés

Hiutés intenzitasa: 1. Kicsi 2. Kozepes 3. Nagy
Feliileti minéség: Rugoteszt Ra CLA-AA Rz

N pm inch pm
MUNKADARAB:
Anyaga: U Edzetlen U Edzett U Nemesitett
Megjeldlése: Keménység: HB HRec HV SH...
Huzoszilardsag: N/mm? Rugalmassag Képlékenység

+3+2+10-1-2-3 +3+2+10-1-2-3

Osszetétel: C Si Mn P S Co Cr Ni Cu Al Mo V W T
Koszoriilendo feliilet mérete: Rajz:
Munkadarab allapota: U Nyers U Durvan nagyolt U El6koszoriilt
MEGJEGYZES:
Datum: Alairas:

SWATY ajanlata:



Alak: 1,5, 7, 20,21, 22,23, 24

¥

Alak: 41..

1 Palastkoszoriilés csucsok kozott 14 Kézi darabolas
Alak: 1, 5,7 Alak: 1A, 1AO, 1FK
2a Csucsnélkiili palastkdszoriilés atereszto eljaras || 15a L Koszoriilés lengd kdszorin
Alak: 1,5,7 e ==AD) | Alak: 41..
2b Cstiesnélkiili paldstkoszoriilés beszro eljards || 15b Darabolés lengd koszoriin
Alak: 1,5,6,11 Alak: 41..
3 Furatkdszoriilés 16 Darabolas, korongel6talas
Alak: 1,5,7 Alak: 41..
2 i f
| -
4 Sikkoszorilés hosszasztalon 17 Darabolas, munkadarab elétalas
Alak: 1, 5,7 @ Alak: 41, 42
5 Sikkoszoriilés korasztalon 18 Gépi darabolas
Alak: 2, 6,31, 35, 37 Alak: 1, 1A
19a @e Jarofelilet kOszoriilés
Alak: 41..
6 Sikkoszoriilés hosszasztalon 19b Jarofelillet vagasa (fugavagas)
Alak: 2, 6,31, 35, 36, 37 Alak: 2, 31, 35, 36, 37
% Kézi vezetésii padloburkolat
7 Sikk6szoriilés korasztalon 20 koszoriilés
Alak: 2, 35, 36, 37 ] Alak: 1VS
h@
8 Kétoldalu sikkoszoriilés 21 ﬁ Nagynyomasu koszoriilés
Alak: 3,4,5,6,11 Alak: 52
22a Elezés
Alak: 52
9 Szerszamkdszoriilés 22b Kézi szerszamkoszoriilés
Alak: 1,5 Alak: 54
23a Honolas
Alak: 90
10 Kézi koszoriilés 23b Kézi szerszamélezés
Alak: 27,28, 29, 30 Alak: 54SF
11a Kézi koszoriilés
Alak: 41, 42
11b Kézi darabolas 24 Rezgbkoszoriilés (Superfinish)
Alak: 4A, 4K Alak: INA, 1Z, 1ZD, 3, 12
Kézi sikkoszoriilés védoburkolat
12 nélkiil 25 Menet és fogaskerékkoszoriilés
Alak: 1A Tovébbi Alak:
koszoriilési
Kézi sikkoszoriilés hajlithato médok
13 26

tengellyel
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